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ManualPress SCHMIDT®

Od 1,6 kN do 22 kN

Hospodárná výroba znamená pou�ívat pøimìøené výrobní pro-
støedky � a ne automatizaci za ka�dou cenu. Právì u malých
sérií je ruèní pracovi�tì s mechanickými lisy èasto nejhospo-
dárnìj�ím øe�ením.

Abyste mohli dosahovat va�ich výrobních cílù, pokraèovali jsme
v soustavném vývoji mechanických lisù. Výrobní zku�enosti  z
øady aplikaci jsme dùslednì pøevzali do aktuálních  modelù. Tím
Vám mù�eme nabídnou �iroký sortiment  mechanických lisù,
který vyhoví Va�im aplikacím.

Vlastnosti:
• Flexibilita

− Rychlá zmìna parametrù pro výrobu díky snadnému a bez-
peènému pøestavení pracovní vý�ky 

− Brou�ené stoly lisu umo�òují reprodukovatelné ustavení
Va�ich nástrojù

− Díky lícovaným otvorùm v beranu a desce stolu neztrácíte
èas s vyrovnáváním nástrojù

• Ergonomie
− Výchozí poloha ruèní páky se mù�e mìnit o 360°.
− K dostání provedení pro leváky a praváky
− �roubové upnutí a vrubové ozubení zaji��ují pevné ulo�ení

páky.
− Vratnou sílu páky lze pøizpùsobit rùzným hmotnostem

nástroje.
• Pøesnost

− Souosost < 0,05 mm mezi horním a dolním nástrojem 
• Bezúdr�bovost

− Není nutné mazání
• Dlouhá �ivotnost

V závislosti na pøípadu pou�ití mù�ete vybírat z velkého poètu
høebenových a koleno-pákových lisù. Kromì toho Vám modu-
lární struktura výrobkù nabízí mo�nost velmi bohatých variant
vybavení.



ManualPress SCHMIDT®

Volitelné pøíslu�enství

1

2

Blokování zpìtného zdvihu
zaruèuje dosa�ení po�adované
hloubky zalisování pøi ka�dém
zdvihu.

1. Poloha horního mrtvého bodu

2. První aretaèní poloha: Volné
nástroje je mo�né je�tì vyrovnat.

3. Aretaèní poloha v poloze dol-
ního mrtvého bodu (DMB): Po úpl-
ném projetí dráhy páky a� na
doraz se blokování zpìtného
zdvihu uvolní. Tím je zaruèeno
reprodukovatelné dosa�ení dolního
mrtvého bodu a konstantní
hloubky zalisování.

4. Aretaèní poloha v poloze dol-
ního mrtvého bodu (DMB):Po úpl-
ném projetí dráhy páky a� na
doraz se blokování zpìtného
zdvihu uvolní. Tím je zaruèeno
reprodukovatelné dosa�ení dolního
mrtvého bodu a konstantní
hloubky zalisování.

Mikrometrický �roub slou�í
jako doraz pro høebenové
lisy.

Mikrometrický �roub slou�í
jako doraz pro høebenové lisy.

Robustní a pøesná konstrukce
zaji��uje, �e i pøi vysokém
poètu zdvihù je zaruèena exa-
ktní reprodukovatelnost
dorazu.

Jemné nastavení na mikro-
metrické stupnici pro
koleno-pákové lisy

Povolením upínacího �roubu 1
a stavìcí matice 2, stejným
nástrojem, dochází k
rychlému a preciznímu nasta-
vení dolního mrtvého bodu v
rozsahu 1/100 mm.
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Optimální vybavení pro Va�i aplikaci

Informace k objednávkám
Klíè pro varianty vybavení

R = vè. blokování zpìtného zdvihu s nouzovým
odblokováním 

F = vè. jemného nastavení (pro koleno-pákové lisy)
Z = vè. mechanického poèitadla
M = mikrometrický �roub (pro høebenové lisy)
RF = vè. blokování zpìtného zdvihu s nouzovým

odblokováním  a jemným nastavením

Pøíklad objednávky

è. 3 R
= høebenový lis SCHMIDT® è. 3 vè. blokování zpìtného

zdvihu s nouzovým odblokováním
nebo
è. 13 RFZ

= koleno-pákový lis SCHMIDT® è. 13 vè. blokování
zpìtného zdvihu s nouzovým odblokováním, jemným
nastavením a mechanickým poèitadlem

Mechanické poèitadlo

Ètyømístné poèítací zaøízení
umo�òuje sledování
vyrobeného  mno�ství kusù.
Poèitadlo je vybavenou funkcí
�reset�.

Adaptér vylo�ení

Pro práci s velkými výrobky k
dodáváme rùzné adaptéry
vylo�ení.

Speciální desky stolu

Ve spojení s adaptérem
vylo�ení  umo�òují speciální
desky stolu støedové uchycení 
nástrojù.

Proniklované provedení 

Stojany lisu a odlitky jsou che-
micky poniklovány, ocelové 
cásti jsou kaleny na tmavo,
hliníkové cásti jsou eloxovány,
brousené soucásti  zustávají
lesklé.

Upínací pouzdro

U høebenových lisù è. 1 a è. 2
umo�òují upínací pouzdra
upnutí nástrojù s prùmìrem 1
a� 17 mm.

Ergonomické levé
provedení 

U vìt�iny typù lisù existuje
mo�nost levého nebo
levého/pravého provedení.
Uvádìjte to prosím pøi
poptávkách a objednávkách.
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høebenové lisy SCHMIDT®

Konstantní síla po celý zdvih

Potøebujete pro montá�ní pro-
cesy dlouhý zdvih a lineární
prùbìh síly? Pak jsou høebe-
nové lisy SCHMIDT®
správná volba.

Vlastnosti:
• dlouhý zdvih
• lineární prùbìh síly
• pøesné nastavení hloubky

zalisování pøes tvrzený
hloubkový doraz

• honovaný otvor a brou�ený
beran zaruèují dlouhou
�ivotnost a pøesné vedení 

Lisovací hlava
brou�ené ploché vedení u è. 1
a è. 2 s dvoustrannì
nastavitelnými  vodicími li�tami
s teflonovou vrstvou pro
vedení bez vùle.
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Od 1.6 kN do 2.5 kN
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È. 3 + È. 6 �32
È. 5 �28

Ø20H7

ØE

lisovací síla 5 5R 3 6 3R 6R 1 2 1R 2R
Typ lisovací hlavy 5 5 3 3 3R 3R 1 1 1R 1R 
Jmenovitá síla kN 1.6 1.6 2.4 2.4 2.4 2.4 2.5 2.5 2.5 2.5
Pracovní zdvih A mm 0 - 40 17 - 40 0 - 70 0 - 70 18 - 70 18 - 70 0 - 80 0 - 80 26 - 80 26 - 80
Speciální zdvihy 0 - 160 0 - 160 18 - 100 18 - 100 0 - 100 0 - 100 26 - 100 26 - 100
Vylo�ení C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86
Vý�ka lis. hlavy S mm 240 240 350 350 350 350 400 400 400 400
Otvor beranu � mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7
Up. pouzdro (stand. � 10) � mm 1-17 1-17 1-17 1-17
Ruèní páka vlevo m m m m m m l l l l
Úhel natoèení / mm zdvih 4.1° 4.1° 3.2° 3.2° 3.2° 3.2° 2.2° 2.2° 2.2° 2.2°
Zpìtná síla pru�iny N 2,5 2,5 4 4 4 4 8 8 8 8
Blokování zpìt. zdvihu1)

Blokovací poloha 1 mm pøed DMB 11.5 13 13 19.5 19.5
Blokovací poloha 2 mm pøed DMB 3.5 4.5 4.5 7 7
Pøesnost odblokování mm 0.06 0.07 0.07 0.08 0.08
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 13 mm 60 - 180 60 - 180
Stojan è. 3 mm 80 - 210 80 - 210 120 - 260 120 - 260
Stojan è. 2 mm 120 - 360 120 - 360 145 - 380 145 - 380
Stojan è. 2-600
Prac. vý�ka 210 - 600 mm m m m m m m m m
Hmotnost cca kg 12 12 22 30 22 30 23 31 23 31

Pøíslu�enství
Mechanické poèitadlo m m m m m m m m m m
Adaptér vylo�ení
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm m m m m m m m m
Dodateèná deska stolu vhodná 
k adaptéru vylo�ení m m m m m m m m
Mikrometrický doraz m m m m m m

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 13 5 330 110 x 80 20H7 46 110 x 185
È. 3 3, 1 400 150 x 110 20H7 60 150 x 260
È. 2 6, 2 536 185 x 110 20H7 60 185 x 280
È. 2-600 m 6, 2 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty
l = série bez pøíplatku
m = varianta za pøíplatek
1) = pøizpùsobení blokovacího místa na dotaz

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxovány, 
brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení  na
stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Potøebujete velkou sílu na
konci zdvihu pro procesy
tváøení materiálu? Pak jsou
koleno-pákové lisy
SCHMIDT ® správná volba.

Vlastnosti:
• velká síla na konci zdvihu
• pøesné nastavení hloubky

zalisování pøes tvrzený
hloubkový doraz

• honovaný otvor a brou�ený
beran zaruèují dlouhou
�ivotnost a pøesné vedení

113

koleno-pákové lisy SCHMIDT®

Velká síla na konci zdvihu, kde na tom zále�í

U lisu è. 113 se ruèní síla
uskuteèòuje ta�ením za páku
smìrem k tìlu.Tento lis je
vhodný zejména pro rychlou
výrobu pøi malých silách.

1 = È. 13 síla na ruèní páce 200 N
2 = È. 13 síla na ruèní páce 120 N
3 = È. 113 síla na ruèní páce 120 N
4 = È. 113 síla na ruèní páce 50 N

1 = È. 17 síla na ruèní páce 200 N
2 = È. 17 síla na ruèní páce 120 N
3 = È. 11, 14, 15, 16 síla na ruèní páce 200 N
4 = È. 11, 14, 15, 16 síla na ruèní páce 120 N

lisovací síla [kN]

lisovací síla [kN]
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Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 13 13, 113 330 110 x 80 20H7 46 110 x 185
È. 3 11, 14, 17 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
È. 2 15, 16 700 185 x 110 20H7 60 185 x 280
È. 2-600 m 15, 16 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty
l = série bez pøíplatku
m = varianta za pøíplatek
1) = pøizpùsobení blokovacího místa na dotaz

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxovány, 
brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.
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Od 5 kN do 15 kN
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È. 13 Ø25
È. 11,14-17 Ø32

Typ lisu 113 13 13R 11 15 11R 15R 14 16 14R 16R 17
13F 13RF 11F 15F 11RF 15RF 14F 16F 14RF 16RF 17F

Typ lisovací hlavy 113 13-40 13R-40 11-45 11-45 11R-45 11R-45 11-60 11-60 11R-60 11R-60 11-20
13F-35 13RF-35 11F-35 11F-35 11RF-35 11RF-35 11F-50 11F-50 11RF-50 11RF-50 11F-20

Jmenovitá síla kN 2.5 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 15
Pracovní zdvih A mm 0 - 28 40 40 0 - 45 0 - 45 20 - 45 20 - 45 60 60 60 60 0 - 20

35 35 0 - 35 0 - 35 20 - 35 20 - 35 50 50 50 50 0 - 20
Vylo�ení C mm 65 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 86
Vý�ka lis. hlavy S mm 250 385 385 520 520 520 520 500 500 500 500 620

400 400 540 540 540 540 520 520 520 520 640
Otvor beranu Ø mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7
Ruèní páka vlevo m m m m m
Úhel natoèení 80° 95° 95° 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 90°
Zpìtná síla pru�iny N 6 6 6 12 12 12 12 12 12 12 12 15
Blokování zpět. zdvihu1)

Blokovací poloha  1 mm pøed DMB 14.5 12 12 14 14
Blokovací poloha  2 mm pøed DMB 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Pøesnost odblokování mm 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04
Pøesnost odblokování F
Stojan è. 13 mm 60 - 170 65 - 180 65 - 180

50 - 155 50 - 155
Stojan è. 3 mm 80 - 210 80 - 210 80 - 215 80 - 215 70 - 200

60 - 180 60 - 180 60 - 190 60 - 190 60 - 185
Stojan è. 2 mm 120 - 350 120 - 350 120 - 360 120 - 360

100 - 325 100 - 325 100 - 335 100 - 335
Stojan è. 2-600 
Prac. vý�ka 210 - 600 mm m m m m m m m m m
Hmotnost cca kg 11 12 12 23 31 23 31 23 23 23 31 24

Pøíslu�enství
Mechanické poèitadlo m m m m m m m m m m m m
Adaptér vylo�ení
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm m m m m m m m m m
Dodateèná deska stolu vhodná
k adaptéru vylo�ení m m m m m m m m m

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení  na
stránkách
www.schmidttechnology.de.
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koleno-pákové lisy SCHMIDT® se ètyøhranným beranem
Optimální vedení a zabezpeèení proti pøetoèení

19 V

11 V
13 V
14 V

15 V
16 V
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Potøebujete velkou sílu na
konci zdvihu pro procesy
tváøení materiálu? Pak jsou
koleno-pákové lisy
SCHMIDT ® správná volba.

Vlastnosti:
• velká síla na konci zdvihu
• hranatý beran zabezpeèený

proti pøetoèení (nejsou nutné
sloupkem vedené nástroje)

• pøesné nastavení hloubky
zalisování pøes tvrzený hloub-
kový doraz

• dvoustrannì, bez vùle nasta-
vitelná teflonová vedení

1 = È. 11, 14, 15, 16 síla na ruèní páce 200 N
2 = È. 11, 14, 15, 16 síla na ruèní páce 120 N
È. 13 viz str. 10

1 = È. 19 síla na ruèní páce 200 N
2 = È. 19 síla na ruèní páce 120 N
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Od 5 kN do 22 kN
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Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení  na
stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Pohled na beran zespodu � Schéma v øezu

Typ lisu 13V 13VR 11V 15V 11VR 15VR 14V 16V 14VR 16VR 19V 19VR
13VF 13VRF 11VF 15VF 11VRF 15VRF 14VF 16VF 14VRF 16VRF 19VF 19VRF

Typ lisovací hlavy 13V-40 13VR-40 11V-45 11V-45 11VR-45 11VR-45 11V-60 11V-60 11VR-60 11VR-60 19V-401)19VR-401)

13VF-4013VRF-40 11VF-45 11VF-4511VRF-4511VRF-45 11VF-60 11VF-6011VRF-6011VRF-60
Jmenovitá síla kN 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 22 22
Pracovní zdvih A mm 10 - 40 26 - 40 15 - 45 15 - 45 20 - 45 20 - 45 20 - 60 20 - 60 28 - 60 28 - 60 0 - 40 10 - 40

10 - 40 26 - 40 25 - 45 25 - 45 25 - 45 25 - 45 30 - 60 30 - 60 30 - 60 30 - 60 0 - 40 10 - 40
Vylo�ení C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 131 131
Vý�ka lis. hlavy S mm 385 385 510 510 510 510 510 510 510 510 620 620

400 400 530 530 530 530 530 530 530 530 620 620
Otvor beranu Ø mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 20H7 20H7
Ruèní páka vlevo m m m m m m l l
Úhel natoèení 95° 95° 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 175° 175°
Zpìtná síla pru�inyN 6 6 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Blokování zpìt. zdvihu1) 3)

Blokovací poloha 1mm pøed DMB 14,5 12 12 14 14 4,5 4,5
Blokovací poloha 2mm pøed DMB 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,9 0,9 
Pøesnost odblokování mm 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,02
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 13 mm 65-180 65 -180

50 -155 50 -155
Stojan è. 3 mm 80-210 80 -210 80 -215 80 -215

60 -180 60 -180 60 -190 60 -190
Stojan è. 2 mm 120 -350 120 -350 120 -360 120 -360

100 -325 100 -325 100 -335 100 -335
Stojan è. 2-600
Prac. vý�ka 210�600 mm m m m m m m m m
Stojan è. 19 mm 90-220 90 -220
Stojan è. 19-400 m mm 160-400 160 -400
Stojan è. 19-500 m mm 260-550 260 -550
Hmotnost cca kg 12 12 24 32 24 32 24 32 24 32 85 85

Pøíslu�enství 
Pøíslu�enství m m m m m m m m m m m m
Pøíslu�enství
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm m m m m m m m m
Pøíslu�enství 151 mm m m
Dodateèná deska stolu vhodná
k adaptéru vylo�ení m m m m m m m m m2) m2)

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M (mm) B x T (mm) � mm K (mm) B x L (mm)
È. 13 13 330 110 x 80 20H7 46 110 x 85
È. 3 11, 14 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
È. 2 15, 16 700 185 x 110 20H7 60 185 x 280
È. 2-600 m 15, 16 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290
È. 19 19 640 200 x 160 25H7 112 200 x 370
È. 19-400 m 19 840 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 19-500 m 19 1000 250 x 200 40H7 145 250 x 480

Volitelné varianty
l = série bez pøíplatku
m = varianta za pøíplatek
1) = speciální zdvihy 12 mm a 50 mm na po�ádání
2) = ve stojanu je ji� deska stolu 
3) = pøizpùsobení blokovacího místa na dotaz

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky poniklovány, 

ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxovány, brousené soucásti lesklé
� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 
Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo od na�eho oddìlení odbytu.
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ManualPress SCHMIDT® øada 300
Mechanické lisy s kontrolou procesù

Procesní bezpeènost, sledování dráhy a síly pøi procesu spojo-
vání a dokumentace výsledkù lisování v souladu s normami EN
ISO jsou témata, která získávají stále vìt�í význam. To platí
zejména i pro malé a støední série ve spojení s ruèními pracovi-
�ti.

Lisovací systém SCHMIDT® ManualPress s øízením
SCHMIDT®     ManualPress øada 300 se vyznaèuje:
• integrovanou, bezporuchovou mìøicí technikou
• vysokým rozli�ením získaných procesních dat
• grafickým a èíselným výstupem procesních výsledkù
• sledováním kvality pøes volnì nastavitelné tolerance

Procesní bezpeènost � nejen heslo
Systémový software umo�òuje díky jednoduchému programo-
vání zalo�eném na PLC bezprostøední reakci na proces.

Montážní sys tém s
patentovaným
blokováním  zpětného
zdvihu
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Optimální vybavení pro Va�i aplikaci

Dr�ák øídící jednotky
Slou�í k upevnìní øídicí jednotky SCHMIDT® PressControl
3000, buï k namontování na stùl nebo na stìnu. Dr�ák umo-
�òuje vychýlení øídicí jednotky o 70° (základní obsah dodávky).

Plynová pružina
Pøi tì�kých horních nástrojích s hmotností a� do 5 kg ulehèuje
plynová pru�ina zpìtný pohyb beranu.

Kalibraèní zaøízeníl
Kalibraèní nástroj je upínací zaøízení, kterým se na snímaè síly
zaøízení ManualPress SCHMIDT® øada 300 aplikuje kon-
stantní definovaná síla. Ve spojení se LoadCheck SCHMIDT®
se pak provede kalibrace.
Obraz vlevo pro ManualPress SCHMIDT® 305.
Obraz vpravo pro ManualPress SCHMIDT® 307.
ManualPress SCHMIDT® 311 se kalibruje pomoci jemného
nastavení v koncové poloze berana.

Rozvodná li�ta E/A
Pomocí tohoto roz�íøení lze
pøipravit a� 8 vstupù a 4
výstupy (E/A).

Externí Quittovací tlaèítko
Externí Quittovací tlaèítko

Adaptér
Pro uchycení nástrojù s
prùmìrem 5 � 20 mm.

Sbìrnice CAN
K zapojení digitálních a analo-
gových vstupù a výstupù
(E/A). Tak lze vyu�ít plnou PLC
funkcionalitu øízení.
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ManualPress SCHMIDT® øada 300
Procesní bezpeènost na ruèních pracovi�tích, rozsah síly 0,4 a� 4 kN

Vlastnosti:
• dlouhý zdvih
• lineární prùbìh síly pro è. 305 a è. 307
• velká síla na konci zdvihu pro è. 311
• pøesné nastavení hloubky zalisování pomocí mikrometrického

jemného nastavení
• bezúdr�bové, honorované vedení a brou�ené berany zaji��ují
dlouhou �ivotnost a zabezpeèení proti pøetoèení

• optimální pevné ulo�ení a tvarový styk díky rybinovitému
vedení na lisovací hlavì

• rychlá úprava
- pøesná souosost beranu ke stolu 0,05 mm
- vý�kové nastavení pomocí kliky
- lícované otvory H7 v beranu a stolu lisu

Funkèní komponenty:
• elektronické blokování zpìtného zdvihu
• integrovaný snímaè mìøených hodnot

- snímaè síly
- inkrementální èidlo

• integrované zesilování mìøených hodnot
• programovatelná ochranná spojka

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka Velikost Otvor Vý�ka Dosed.  

stojanu stolu stolu stolu plocha
M B x T D K B x L

mm mm � mm mm mm
È. 7 È. 305, 307, 311 600 180 x 150 20H7 90 330 x 361
� È. 7-600 È. 305, 307, 311 960 180 x 280 20H7 110 330 x 465 � 505

Volitelné varianty
� = série bez pøíplatku
� = varianta za pøíplatek
1) = jemným nastavením se zvìt�uje pracovní zdvih o 3 mm
2) = adaptér vylo�ení pouze ve spojení se stojanem è. 7-600
3) = vìt�í vylo�ení a vy��í stojan zmen�ují jmenovitou sílu u è. 311

Speciální provedení
� Provedení pro èisté prostory za pøíplatek, stojany lisù a odlitky 

chemicky poniklovány, ocelové èásti kaleny na tmavo, hliníkové 
èásti eloxovány, brou�ené souèásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo od na�eho oddìlení odbytu.

È. 305 È. 307
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ManualPress SCHMIDT® 305
Typ lisu 305 307 311
Jmenovitá síla kN 0,4 4 12
Síla na ruèní páce cca. N 50 200 160
Pracovní zdvih A mm 0 � 42 0 � 54 0 � 501)

Vylo�ení C mm 128 128 128
Vý�ka lis. hlavy S mm 310 417 555
Otvor beranu � mm 6H7 10H7 10H7
Jemné nastavení zdvihu, dìlení mm 0,02 0,02 0,02
Rozli�ení zdvihu v 0,005 0,005 0,005
Úhel natoèení / mm zdvih 3,3° 4,8° nelineární
Rozli�ení síly N 0,25 2,5 10
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 7 60 � 270 50 � 260 50 � 140
Stojan è. 7-6003) 90 � 600 80 � 600 80 � 480
Zpìtná síla pru�iny N 6 10 10 / 30
Hmotnost (standard) cca kg 41 41 60
Krytí IP 54 IP 54 IP 54

Pøíslu�enství
Silnìj�í vratná pru�ina � �
Adaptér vylo�ení 2) 3)

168 mm, 208 mm, 248 mm � �
Deska stolu vhodná 
k adaptéru vylo�ení � � �

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení  na
stránkách
www.schmidttechnology.de.



17

Procesní bezpeènost u ruèních pracovi��

Ve spojení s  řídic í jednotkou PressControl SCHMIDT® 3000
• Kontrola síly a dráhy po celý proces spojování

- Umo�òuje rozsáhlou analýzu chyb
• Procesní bezpeènost:

- odpojení síly spojkou
- Napojením externí senzoriky a aktoriky lis je odblokován a� tehdy,

kdy� je souèást kompletnì resp. správnì vlo�ena.
- Bezpeèné separování a potvrzování správných a nesprávných dílù

(�Poka Yoke�)
• Volnì programovatelné polohování, zastavení a br�dìní zdvihu v pra-

covním a zpìtném zdvihu
- Reagování na proces
- Kontrola kvality
- Sní�ení nákladù na chyby a zmetky

• Krátké doby úprav díky pøedvolbì pracovních profilù
• Integrované softwarové napojení programových modulù

ControlTool SCHMIDT® a SPC pøes USB napojení k PC za úèelem
- správy výrobních dat
- monitorování procesù
- vizualizaci procesù
- vyhodnocování kvality
- statistické kontroly procesù
- Static process control

Re�im blokování pracovního zdvihu 
(zpìtný zdvih je volný)
Lis blokuje / rozdìluje silový tok v pracovním zdvihu

- pøi dosa�ení definované síly
- pøi dosa�ení dráhy

Na ochranu vyrobených souèástí a snímaèe síly lisu.

Re�im blokování zpìtného zdvihu 
(pracovní zdvih je volný)
Lis blokuje zpìtný zdvih

- jestli�e nebyla dosa�ena potøebná síla
- jestli�e nebyla dosa�ena potøebná dráha

Tím je zaji�tìno, �e obsluhující osoba pracovní operaci v�dy
provede kompletnì.
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ManualPress SCHMIDT® øada 300
Pøíklady procesnì bezpeèných pracovi��

• Øídicí jednotka PressControl SCHMIDT® 3000 vyhodnocuje
pomocí techniky oken signály síla-dráha zaøízení
ManualPress SCHMIDT®.

• V závislosti na vyhodnocení ovládá PLC klapku. Souèásti se
tak rozdìlují na správné/nesprávné. 

• Svìtelná závora generuje potvrzovací signál. Poté se lis opìt
uvolní.

• Øídicí jednotka PressControl SCHMIDT® 3000 lis
uvolní a� tehdy, kdy� jsou v�echny souèásti kom-
pletnì a správnì umístìny.

• Zabrání se tak chybnému lisování.

Oba zobrazené pøíklady lze libovolnì kombinovat, jestli�e se
respektují vstupy a výstupy, které jsou maximálnì k dispozici.
Navíc jsou k dispozici funkce rùzných provozních re�imù, které
lze volnì parametrizovat resp. pro speciální funkci volnì pro-
gramovat.

F/s signály

rozpojení

dìlení souèástí

nesprávné správné

svìtelná závora

zapínání

ManualPress SCHMIDT® 307

ManualPress SCHMIDT® 311


