ManualPress SCHMIDT®
Od 1,6 kN do 22 kN

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Hospodarna vyroba znamend pouzivat pfimérené vyrobni pro-
stfedky — a ne automatizaci za kazdou cenu. Pravé u malych
sérii je ru¢ni pracovisté s mechanickymi lisy ¢asto nejhospo-
darnéjsim fesenim.

Abyste mohli dosahovat vasich vyrobnich cili, pokracovali jsme
v soustavném vyvoji mechanickych list. Vyrobni zkusenosti z
fady aplikaci jsme dlsledné prevzali do aktudlnich modeld. Tim
Vam muizeme nabidnou Siroky sortiment mechanickych lisg,
ktery vyhovi Vasim aplikacim.

Vlastnosti:
o Flexibilita
— Rychld zména parametrd pro vyrobu diky snadnému a bez-
pecnému prestaveni pracovni vysky
— Brousené stoly lisu umoznuji reprodukovatelné ustaveni
Vasich nastrojd
— Diky licovanym otvordim v beranu a desce stolu neztracite
¢as s vyrovnavanim nastrojd
e Ergonomie
— Vychozi poloha ru¢ni paky se mize ménit o 360°.
— K dostani provedeni pro levaky a pravaky
— Sroubové upnuti a vrubové ozubeni zajistuji pevné uloZeni
paky.
— Vratnou silu péaky Ize pfizpUsobit riiznym hmotnostem
nastroje.
e Pfesnost
— Souosost < 0,05 mm mezi hornim a dolnim nastrojem
e Bezudrzbovost
— Neni nutné mazani
e Dlouha Zivotnost

V zavislosti na pfipadu pouZiti mdZete vybirat z velkého poctu
hfebenovych a koleno-pédkovych lisG. Kromé toho Vam modu-
l&rni struktura vyrobk( nabizi moznost velmi bohatych variant
vybaveni.



ManualPress SCHMIDT®
Volitelné pfislusenstvi

Blokovani zpétného zdvihu
zarucuje dosazeni pozadované
hloubky zalisovani pfi kazdém
zdvihu.

1. Poloha horniho mrtvého bodu

2. Prvni aretacni poloha: Volné
nastroje je mozné jesté vyrovnat.

3. Aretacni poloha v poloze dol-
niho mrtvého bodu (DMB): Po Upl-
ném projeti drahy paky az na
doraz se blokovani zpétného
zdvihu uvolni. Tim je zaruceno
reprodukovatelné dosazeni dolniho
mrtvého bodu a konstantni
hloubky zalisovani.

4. Aretacni poloha v poloze dol-
niho mrtvého bodu (DMB):Po Upl-
ném projeti drahy paky az na
doraz se blokovani zpétného
zdvihu uvolni. Tim je zaruceno
reprodukovatelné dosazeni dolniho
mrtvého bodu a konstantni
hloubky zalisovani.

Mikrometricky Sroub slouzi
jako doraz pro hiebenové
lisy.

Mikrometricky Sroub slouZi
jako doraz pro hfebenové lisy.

Robustni a pfesna konstrukce
zajistuje, Ze i pfi vysokém
poctu zdvihd je zarucena exa-
ktni reprodukovatelnost
dorazu.

Jemné nastaveni na mikro-
metrické stupnici pro
koleno-pakové lisy

Povolenim upinaciho Sroubu 1
a stavéci matice 2, stejnym
nastrojem, dochazi k
rychlému a preciznimu nasta-
veni dolniho mrtvého bodu v
rozsahu 1/100 mm.




Optimalni vybaveni pro Vasi aplikaci

Mechanické pocitadlo

Cty¥mistné poditaci zafizenf
umoznuje sledovani
vyrobeného mnozstvi kusd.
Pocitadlo je vybavenou funkci
reset”.

Adaptér vylozZeni

Pro praci s velkymi vyrobky k
dodavéame rdzné adaptéry
vyloZeni.

Ergonomické levé
provedeni

U vétsiny typd lisG existuje
moZnost levého nebo
levého/pravého provedeni.
Uvadéjte to prosim pfi
poptavkach a objednavkach.

Proniklované provedeni

Stojany lisu a odlitky jsou che-
micky poniklovéany, ocelové
casti jsou kaleny na tmavo,
hlinikové casti jsou eloxovany,
brousené soucasti zustavaji
lesklé.

Informace k objednavkam
Kli¢ pro varianty vybaveni

R = ¢ blokovani zpétného zdvihu s nouzovym
odblokovanim

F = v¢ jemného nastaveni (pro koleno-pakové lisy)

Z = v¢ mechanického pocitadla

M = mikrometricky Sroub (pro hiebenové lisy)

RF = v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym
odblokovanim a jemnym nastavenim

P J
SCHMIDT®

/ Technology

- Upinaci pouzdro
U htebenovych listi ¢. 1 a ¢. 2
umoznuji upinaci pouzdra
upnuti nastroju s prdmeérem 1
az 17 mm.

Specialni desky stolu

Ve spojeni s adaptérem
vyloZeni umoznuji specidlni
desky stolu stfedové uchyceni
nastroju.

Pfiklad objednavky

¢.3R
= hiebenovy lis SCHMIDT ® €. 3 v¢. blokovani zpétného
zdvihu s nouzovym odblokovanim
nebo
¢. 13 RFZ
= koleno-pakovy lis SCHMIDT © ¢. 13 v¢. blokovani
zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim, jemnym
nastavenim a mechanickym pocitadlem



hrebenové lisy SCHMIDT®
Konstantni sila po cely zdvih

Potfebujete pro montazni pro-
cesy dlouhy zdvih a linearni
prabéh sily? Pak jsou hiebe-
nové lisy SCHMIDT ©
spravna volba.

Vlastnosti:

e dlouhy zdvih

e linearni prabéh sily

e presné nastaveni hloubky
zalisovani pres tvrzeny
hloubkovy doraz

e honovany otvor a brouseny
beran zarucuji dlouhou
Zivotnost a presné vedeni

Lisovaci hlava

brousené ploché vedeni u ¢. 1
a ¢. 2 s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami
s teflonovou vrstvou pro
vedeni bez vile.
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P .
Od 1.6 kN do 2.5 kN SCHMIDT®

/ Technology

lisovaci sila 5 5R 3 6 3R 6R 1 2 1R 2R
Typ lisovaci hlavy 5 5 3 3 3R 3R 1 1 1R 1R
Jmenovité sila kN 1.6 1.6 2.4 2.4 2.4 2.4 2.5 2.5 2.5 2.5
Pracovni zdvih A mm 0-40 17-40 0-70 0-70 18-70 18-70 0-80 0-80 26-80 26-80
Specialni zdvihy 0-160 0-160 18-100 18-100 0-100 0-100 26-100 26-100
VyloZeni C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86
Vyska lis. hlavy S mm 240 240 350 350 350 350 400 400 400 400
Otvor beranu g mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7

Up. pouzdro (stand. @ 10) @& mm 1-17 1-17 1-17 1-17
Rucni paka vlevo O (@) @) ) @) O ® () ® ®
Uhel natoceni / mm zdvih 4.1° 4.1° 3.2° 3.2° 3.2° 3.2° 2.2° 2.2° 2.2° 2.2°
Zpétna sila pruziny N 2,5 2,5 4 4 4 4 8 8 8 8
Blokovani zpét. zdvihu®

Blokovaci poloha 1 mm pred DMB 11.5 13 13 19.5 19.5
Blokovaci poloha 2 mm pfed DMB 3.5 4.5 4.5 7 7
Presnost odblokovani mm 0.06 0.07 0.07 0.08 0.08
Pracovni vyska F

Stojan ¢. 13 mm 60-180 60-180

Stojan ¢. 3 mm 80-210 80-210 120-260 120-260

Stojan ¢. 2 mm 120-360 120-360 145-380 145-380
Stojan ¢. 2-600

Prac. vyska 210 - 600 mm O O @) O O O O ®)
Hmotnost cca kg 12 12 22 30 22 30 23 31 23 31

Prislusenstvi

Mechanické pocitadlo O o O O o O

Adaptér vylozeni

111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm O o] O ®]

Dodatecna deska stolu vhodna

k adaptéru vyloZeni o O O o O

Mikrometricky doraz O o o O (0] O

Piehled stojant

Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT K BxL
mm mm & mm mm mm

¢.13 5 330 110 x 80 20H7 46 110 x 185

C.3 3,1 400 150 x 110 20H7 60 150 x 260

C.2 6,2 536 185 x 110 20H7 60 185 x 280

C. 2-600 O 6, 2 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty

@ = série bez priplatku

O = varianta za pfiplatek

" = pfizptsobeni blokovaciho mista na dotaz

Specialni provedeni ,
— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 17;
poniklovéany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxovany, i Z
brousené soucasti lesklé | i |
— Specialni lakovani RAL barvy - <I
— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani v -
I -} }
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo ! m = /
od naseho oddéleni odbytu. R L '
L 2 (T"\)
B10H7, i
- ok
. , = C
C.3+C 6 @32 BxT
¢ 5 228 X .
]
L@
~  10H9 i SE S

17+1 @
| ———
——————— O -
Vyzadejte si prosim podrobné —
rozmérové vykresy. ()
CAD data naleznete ke stazeni na
strankach L

www.schmidttechnology.de.



koleno-pakové lisy SCHMIDT®
Velka sila na konci zdvihu, kde na tom zélezi

113
Potfebujete velkou silu na Vlastnosti: U lisu €. 113 se ru¢ni sila
konci zdvihu pro procesy e velka sila na konci zdvihu uskutecnuje tazenim za paku
tvafeni materialu? Pak jsou e pfesné nastaveni hloubky smérem k télu.Tento lis je
koleno-pakové lisy zalisovani pfes tvrzeny vhodny zejména pro rychlou
SCHMIDT ® spravna volba. hloubkovy doraz vyrobu pfi malych silach.
e honovany otvor a brouseny
beran zarucuji dlouhou
Zivotnost a presné vedeni
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8T \4 \3 N — 1 = C. 13 sila na ru¢ni pace 200 N
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Od 5 kN do 15 kN

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Typ lisu 113 13 13R 1 15 11R 15R 14 16 14R 16R 17
13F 13RF 11F 15F 11RF  15RF 14F 16F 14RF  16RF 17F
Typ lisovaci hlavy 113 13-40 13R-40 11-45 11-45 11R-45 11R-45 11-60 11-60 11R-60 11R-60 11-20
13F-35 13RF-35 11F-35 11F-35 11RF-35 11RF-35 11F-50 11F-50 11RF-50 11RF-50 11F-20
Jmenovitd sila kN 2.5 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 15
Pracovni zdvih A mm 0-28 40 40 0-45 0-45 20-45 20-45 60 60 60 60 0-20
35 35 0-35 0-35 20-35 20-35 50 50 50 50 0-20
Vylozeni C mm 65 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 86
Vyska lis. hlavy S mm 250 385 385 520 520 520 520 500 500 500 500 620
B 400 400 540 540 540 540 520 520 520 520 640
Otvor beranu Rmm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7
Rucni paka vlevo O O O O O
Uhel natoceni 80° 95° 95° 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 90°
Zpétna sila pruziny N 6 6 6 12 12 12 12 12 12 12 12 15
Blokovani zpét. zdvihu"
Blokovaci poloha 1 mm pred DMB 14.5 12 12 14 14
Blokovaci poloha 2~ mm pred DMB 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Presnost odblokovani mm 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04
Presnost odblokovani F
Stojan ¢. 13 mm 60-170 65-180 65-180
50-155 50-155
Stojan ¢. 3 mm 80-210 80-210 80-215 80-215 70-200
60-180 60-180 60-190 60-190 60-185
Stojan ¢. 2 mm 120-350 120-350 120-360 120-360
100-325 100-325 100-335 100-335
Stojan ¢. 2-600
Prac. vyska 210-600 mm ©) O o ©) @) ©) @) ®) ©)
Hmotnost cca kg 11 12 12 23 31 23 31 23 23 23 31 24
Prislusenstvi
Mechanické pocitadlo (@) (@) O
Adaptér vylozeni
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm
Dodatecna deska stolu vhodna
k adaptéru vylozZeni
Piehled stojant
Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT K BxL
mm mm g mm mm mm
C. 13 13, 113 330 110x80 20H7 46 110x 185
C.3 11,14,17 540 150x 110 20H7 60 150x260
C.Z 15, 16 700 185x 110 20H7 60 185x280
C. 2-600 O 15, 16 810 200x 160 20H7 98 200x290
Volitelné varianty
@ = série bez priplatku
O = varianta za pfiplatek
" = pfizptsobeni blokovaciho mista na dotaz
Specialni provedeni "
— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky #
poniklovény, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxovany, ,
brousené soucasti lesklé {/ Fe E
— Specialni lakovani RAL barvy i 2/ "
— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani . 4
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu. = )
B0 C\K <[
¢ 11,14-17032 -
BxT
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F’l AN 5 -, N3
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'\k ] oF
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17 5
———]
Vyzadejte si prosim podrobné 1l @ -
rozmérové vykresy. —
CAD data naleznete ke stazeni na —— o~
strankach
www.schmidttechnology.de. L
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12

koleno-pakové lisy SCHMIDT® se ¢tyrhrannym beranem
Optimalni vedeni a zabezpeceni proti pretoceni

11V 9

. ‘ g
13V (== 15V for ' Kiia S ‘
14V 16V 19V
Potfebujete velkou silu na Vlastnosti:
konci zdvihu pro procesy e velka sila na konci zdvihu
tvafeni materidlu? Pak jsou e hranaty beran zabezpeceny
koleno-pakové lisy proti pfetoceni (nejsou nutné
SCHMIDT ® spravna volba. sloupkem vedené nastroje)

e presné nastaveni hloubky
zalisovani pfes tvrzeny hloub-
kovy doraz
e dvoustranné, bez vile nasta-
vitelnd teflonova vedeni
4,0
=35 \ ‘
§§3,0 PN
égz,s \
S I AN
£ AR 1=¢. 11,14, 15, 16 sila na ruéni pace 200 N
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Od 5 kN do 22 kN

Typ lisu
Typ lisovaci hlavy

Jmenovita sila kN
Pracovni zdvih A mm
Vylozeni C mm
Vyska lis. hlavy S mm
Otvor beranu R mm
Rucni paka vlevo

Uhel natoceni

Zpétna sila pruzinyN 6

Blokovani zpét. zdvihu"?
Blokovaci poloha 1mm pred

Blokovaci poloha 2mm pred
Pfesnost odblokovani  mm
Pracovni vyska F

Stojan ¢. 13 mm
Stojan ¢. 3 mm
Stojan ¢. 2 mm

Stojan ¢. 2-600
Prac. vyska 210-600 mm

Stojan ¢. 19 mm
Stojan ¢. 19-400 O mm
Stojan ¢. 19-500 O mm
Hmotnost cca kg

Prislusenstvi
Prislusenstvi
Prislusenstvi

DMB
DMB

13V 13VR
13VF  13VRF
13V-40 13VR-40
13VF-40 13VRF-40
5 5
10-40 26-40
10-40 26-40
65 65

385 385
400 400
10H7 10H7

O O

95° 95°

6 12

14,5
1.5
0,03

65-180
50-155

65-180
50-155

111 mm, 131 mm, 160mm, 200 mm

Prislusenstvi 151 mm

Dodatecna deska stolu vhodna

k adaptéru vyloZeni

Piehled stojant
Typ stojanu

Volitelné varianty
@ = série bez pfiplatku
O = varianta za pfiplatek

Typ lisu

13
11,14
15, 16
15, 16
19
19
19

" = specialni zdvihy 12 mm a 50 mm na pozadani
2 = ve stojanu je jiz deska stolu
3 = prizplsobeni blokovaciho mista na dotaz

Specialni provedeni

— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky poniklovany,

ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxovany, brousené soucasti lesklé
— Specialni lakovani RAL barvy
— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo od naseho oddéleni odbytu.

Pohled na beran zespodu — Schéma v fezu

¢11v-16V
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P J
SCHMIDT®

/ Technology

11V 15v 11VR 15VR 14v 16V 14VR 16VR 19V 19VR
11VF 15VF  11VRF 15VRF 14VF 16VF 14VRF 16VRF 19VF 19VRF
11V-45  11Vv-45 11VR-45 11VR-45 11V-60 11V-60 11VR-6011VR-60 19V-40"19VR-40"
11VF-45 11VF-4511VRF-4511VRF-45 11VF-60 11VF-6011VRF-6011VRF-60
12 12 12 12 12 12 12 12 22 22
15-45 15-45 20-45 20-45 20-60 20-60 28-60 28-60 0-40 10-40
25-45 25-45 25-45 25-45 30-60 30-60 30-60 30-60 0-40 10-40
86 86 86 86 86 86 86 86 131 131
510 510 510 510 510 510 510 510 620 620
530 530 530 530 530 530 530 530 620 620
10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 20H7 20H7
O 0] O O [ ] [ ]
110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 175° 175°
12 12 12 12 12 12 12 12 12
12 12 14 14 4,5 4,5
1,5 1,5 1,5 1,5 0,9 0,9
0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,02
80-210 80-210 80-215 80-215
60-180 60-180 60-190 60-190
120-350 120-350 120-360 120-360
100-325 100-325 100-335 100-335
O O O O O O o
90-220 90-220
160-400 160-400
260-550 260-550
24 32 24 32 24 32 24 32 85 85
O O
O O
O O O O O O O O 02 02
Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M (mm) B x T (mm) @ mm K (mm) B x L (mm)
330 110 x 80 20H7 46 110 x 85
540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
700 185x 110 20H7 60 185 x 280
810 200 x 160 20H7 98 200 x 290
640 200 x 160 25H7 112 200 x 370
840 250 x 200 40H7 145 250 x 460
1000 250 x 200 40H7 145 250 x 480
[
/
e
ﬁ wv
s [ =f
C ,4“[
. BxT =
C.13V 4 o~ 10H9
o
NI | fHic
HERD 5 1o ‘ e v
s O = S
T Li” "(9+ : " g20H7
28 %, 17 19 ©25H7
7
oéofyyiédejte si prosim podrobné — ©
W rozmérové vykresy. ‘%
gl | CAD data naleznete ke stazenina T~~~ o =
= strankach ]
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ManualPress SCHMIDT® rada 300
Mechanické lisy s kontrolou procesu

Procesni bezpecnost, sledovani drahy a sily pfi procesu spojo-
vani a dokumentace vysledkd lisovani v souladu s normami EN
ISO jsou témata, kterd ziskavaji stale vétsi vyznam. To plati
zejména i pro malé a stfedni série ve spojeni s ru¢nimi pracovi-
sti.

Lisovaci systém SCHMIDT® ManualPress s fizenim
SCHMIDT® ManualPress fada 300 se vyznacuje:

e integrovanou, bezporuchovou méfici technikou

e vysokym rozlisenim ziskanych procesnich dat

e grafickym a ciselnym vystupem procesnich vysledk
e sledovanim kvality pfes volné nastavitelné tolerance

Procesni bezpecnost — nejen heslo
Systémovy software umoZniuje diky jednoduchému programo-
vani zalozeném na PLC bezprostfedni reakci na proces.

Montazni systém s
patentovanym
blokovanim zpétného
zdvihu




[ ,
Optimalni vybaveni pro Vasi aplikaci Scﬁn! |h)-l|-®
echnology
Drzak fidici jednotky

SlouZi k upevnéni fidici jednotky SCHMIDT © PressControl
3000, bud k namontovani na stdl nebo na sténu. Drzak umo-
Znuje vychyleni fidici jednotky o 70° (zékladni obsah dodavky).

Plynova pruzina
PFi tézkych hornich nastrojich s hmotnosti az do 5 kg ulehc¢uje
plynova pruZina zpétny pohyb beranu.

Kalibra¢ni zafizenil

Kalibra¢ni nastroj je upinaci zafizeni, kterym se na snimac sily
zatizeni ManualPress SCHMIDT © fada 300 aplikuje kon-
stantni definovana sila. Ve spojeni se LoadCheck SCHMIDT ©
se pak provede kalibrace.

Obraz vlevo pro ManualPress SCHMIDT © 305.

Obraz vpravo pro ManualPress SCHMIDT © 307.
ManualPress SCHMIDT © 311 se kalibruje pomoci jemného
nastaveni v koncové poloze berana.

Sbérnice CAN Rozvodna lista E/A
K zapojeni digitdlnich a analo- o , Pomoci tohoto rozsifeni Ize
O govych vstupd a vystupt ", 4 pfipravit az 8 vstup( a 4
3.31 ey (E/A). Tak Ize vyuZit plnou PLC ® vystupy (E/A).
A3%i st SRI22I Y funkcionalitu fizeni. ®-
: : ‘ @
“.
@
4
Externi Quittovaci tlacitko Adaptér

Pro uchyceni néstrojd s
prdmérem 5 — 20 mm.

Externi Quittovaci tlac¢itko




ManualPress SCHMIDT® rada 300
Procesni bezpecnost na rucnich pracovistich, rozsah sily 0,4 az 4 kN
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ManualPress SCHMIDT © 305

Vlastnosti:

e dlouhy zdvih

e linearni pribéh sily pro €. 305 a ¢. 307
e velka sila na konci zdvihu pro €. 311

¢. 305 ¢. 307 ¢. 311
029 T L
n, 1 b | ©0
%—Z, L = =t o y | Eo
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Vyzadejte si prosim podrobné
10H9 rozmérové vykresy.
CAD data naleznete ke stazeni na
strankach
‘ www.schmidttechnology.de.
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Typ lisu 305 307 311
Jmenovita sila kN 0,4 4 12
Sila na rucni pace cca. N 50 200 160
Pracovni zdvih A mm 0-42 0-54 0-50"
Vylozeni C mm 128 128 128
Vyska lis. hlavy S mm 310 417 555
Otvor beranu @ mm 6H7 10H7 10H7
Jemné nastaveni zdvihu, déleni mm 0,02 0,02 0,02
Rozliseni zdvihu v 0,005 0,005 0,005
Uhel natoceni / mm zdvih 3,3° 4,8°  nelinearni
Rozliseni sily N 0,25 2,5 10

e pfesné nastaveni hloubky zalisovani pomoci mikrometrického Pracovni vyska F

. . . Stojan ¢. 7 60 - 270 50 - 260 50 - 140
jemného nastaveni ) ) . . Stojan ¢. 7-600 90-600 80-600 80480

e bezudrzbové, honorované vedeni a brousené berany zajistu;ji Zpétna sila pruziny N 6 10 10/ 30
dlouhou Zivotnost a zabezpeceni proti pretoceni Hmotnost (standard) cca kg 41 41 60
° Kryti IP 54 IP 54 IP 54

vedeni na lisovaci hlavé

rychla Gprava

- pfesna souosost beranu ke stolu 0,05 mm
- vyskové nastaveni pomoci kliky

- licované otvory H7 v beranu a stolu lisu

Funkéni komponenty:
e elektronické blokovani zpétného zdvihu
e integrovany snima¢ mérenych hodnot

- snimac sily

- inkrementalni cidlo
e integrované zesilovani méfenych hodnot
e programovatelna ochranna spojka
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optimalni pevné uloZeni a tvarovy styk diky rybinovitému

Prislusenstvi

Silnéjsi vratna pruzina o o

Adaptér vylozeni 23

168 mm, 208 mm, 248 mm o o

Deska stolu vhodna

k adaptéru vylozeni o o o

Piehled stojant
Typ stojanu  Typ lisu Vyska Velikost Otvor Vyska Dosed.

stojanu  stolu stolu stolu plocha
M BxT D K BxL
5 5 mm mm g mm mm mm
C.7 C.305,307,311 600 180x 150 20H7 90 330x361
O C. 7-600 C. 305,307,311 960 180 x 280 20H7 110 330 x 465 - 505

Volitelné varianty

® = série bez pfiplatku

O = varianta za pfiplatek

jemnym nastavenim se zvétSuje pracovni zdvih o 3 mm
adaptér vyloZeni pouze ve spojeni se stojanem ¢&. 7-600

= vétsi vyloZeni a vy3si stojan zmen3uji jmenovitou silu u €. 311

1
2)
3)

Specialni provedeni

— Provedeni pro Cisté prostory za pfiplatek, stojany list a odlitky
chemicky poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové
Casti eloxovany, brousené soucasti lesklé

— Specialni lakovani RAL barvy

— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo od naseho oddéleni odbytu.
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Procesni bezpeénost u rucnich pracovist SCHMIDT®

/ Technology

Ve spojeni s Fidici jednotkou PressControl SCHMIDT ® 3000
e Kontrola sily a drahy po cely proces spojovani
- Umoznuje rozsahlou analyzu chyb
e Procesni bezpecnost:
- odpojeni sily spojkou
- Napojenim externi senzoriky a aktoriky lis je odblokovan az tehdy,
kdyZ je soucast kompletné resp. spravné vlozena.
- Bezpecné separovani a potvrzovani spravnych a nespravnych dild
(,Poka Yoke")
e VVoIné programovatelné polohovani, zastaveni a brzdéni zdvihu v pra-
covnim a zpétném zdvihu
- Reagovani na proces
- Kontrola kvality
- SniZzeni nakladd na chyby a zmetky
o Kratké doby Uprav diky pfedvolbé pracovnich profilli
e Integrované softwarové napojeni programovych modul(
ControlTool SCHMIDT ® a SPC pres USB napojeni k PC za Ucelem
- spravy vyrobnich dat
- monitorovani proces(
- vizualizaci procest
- vyhodnocovani kvality
- statistické kontroly procest
- Static process control

RezZim blokovani pracovniho zdvihu ReZim blokovani zpétného zdvihu
(zpétny zdvih je volny) (pracovni zdvih je volny)
Lis blokuje / rozdéluje silovy tok v pracovnim zdvihu Lis blokuje zpétny zdvih
- pfi dosazeni definované sily - jestlize nebyla dosaZena potfebna sila
- pfi dosazeni drahy - jestlize nebyla dosaZzena potfebna draha
Na ochranu vyrobenych soucasti a snimace sily lisu. Tim je zajisténo, Ze obsluhujici osoba pracovni operaci vzdy

provede kompletné.
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ManualPress SCHMIDT® rada 300
Priklady procesné bezpecnych pracovist

Oba zobrazené priklady Ize libovolné kombinovat, jestlize se
respektuji vstupy a vystupy, které jsou maximalné k dispozici.
Navic jsou k dispozici funkce rdiznych provoznich rezimd, které
Ize volné parametrizovat resp. pro specidlni funkci volné pro-
gramovat.

F/s signaly
—

déleni soucasti

SCIIM'IE‘I"
rozpojeni svételna zavor
nespravné spravné
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o Ridici jednotka PressControl SCHMIDT ® 3000 vyhodnocuje e V zavislosti na vyhodnoceni ovlada PLC klapku. Sou¢asti se
pomoci techniky oken signaly sila-draha zafizeni tak rozdéluji na spravné/nespravné.
ManualPress SCHMIDT ® . e Svételna zavora generuje potvrzovaci signal. Poté se lis opét
uvolni.

zapinani

e Ridici jednotka PressControl SCHMIDT ® 3000 lis
ManualPress SCHMIDT® 311 uvolni az tehdy, kdyZ jsou vdechny soucasti kom-
. 4 . pletné a spravné umistény.

e Zabrani se tak chybnému lisovani.




