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PneumaticPress SCHMIDT® SCHMTI PT@
Maximalni lisovaci sila od 1,6 kN do 60 kN o~ Technology

U produktové rodiny PneumaticPress SCHMIDT ® se jednd o Vybér lisovaciho systému pro danou aplikaci a flexibilni uspo-

moduldrni systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 1,6 — 60 kN fadani montazniho pracovisté, se zohlednénim ergonomickych
optimalné splfuje poZadavky z oblasti tvafeni, spojovani a a bezpecnostné-technickych aspektd, se dosahuje diky presné
montovani. navzajem sladéné, moduldrné strukturované paleté vyrobkd.

V kombinaci s Fidici jednotkou PressControl SCHMIDT® 3000  Tylisovaci systémy, tisickrat osvédcené na samostatnych pracovi-
se lisy stavaji pracovistém s typovou zkouskou ES a znackou CE,  Stich, v ¢aste¢né automatizovanych montaznich zafizenich a
volitelné s kontrolou procesu. Tak Ize lisovaci systémy pouZivat plné automatizovanych vyrobnich linkach, pini po celém svété
jak v jednotlivych cyklech, tak iv automatickém provozu. své ukoly s cilem zvysit bezpec¢nost procesu.
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PneumaticPress SCHMIDT®
Struktura systému na prikladu pfimocinného lisu

1. Pneumaticka jednotka
specialné vyvinuta pro mon-
tazni techniku;se skrtici klap-
kou vzduchu k regulaci rych-
losti zdvihu.

2. Lisovaci hlava

rychle a presné nastavitelna
pracovni vyska diky snadno
ovladatelnému vyskovému
nastaveni s Uhlovym mecha-
nismem. Lze pouZit bez sto-
janu jako obrabéci stanici v
automatickych zafizenich.

3. Pneumaticky Fidici blok
dvoukanalova konstrukce s
modularnim ventilovym blo-
kem (viz koncept fizeni).

4. Volba lisovaci sily
tlakovym regula¢nim ventilem
s manometrem Ize pfedvolit
lisovaci silu. Tlak na zdvih Ize
sniZit aZ na 3 bar. Dosazena
lisovaci sila je v pfimém
poméru s nastavenym tlakem.

5. Beran
s licovanym otvorem k uchy-
ceni nastroje.

6. Stojan
s jemné frézovanymi vedenimi
lisovaci hlavy.

7. Deska stolu

brousend s drazkou ve tvaru T
a licovanym otvorem k uchy-
ceni nastroje



PneumaticPress SCHMIDT®
Princip fungovani

Funkéni popis na prikladu tfikomorového pneumatického
valce

V pracovnim zdvihu pUsobi na tfi pisty (7) spojené pistnici (6)
prostfednictvim vzduchové pfipojky (1) stlaceny vzduch a pisty
se pohybuji dold. Vzduch pod pisty unikd z komor valce otevre-
nou pfipojkou (2) a odvzdusniovacimi otvory (3) a (4).Beran (5)
vyjizdi z valce aZz po maximalni pracovni zdvih.

Pfi zpétném zdvihu se horni komory valce odvzdusni prostied-
nictvim pfipojky (1) a stlaceny vzduch pUsobi pfes pfipojku (2)
pouze na nejnizsi pist. Odvzdusnovacimi otvory (3) a (4) proudi
okolni vzduch do obou ostatnich komor vélce. Beran se tfemi
pisty se pohybuje nahoru.

Tato konstrukce pUsobi jako paralelni zapojeni tfi valct. Tim se
vytvofi silny pracovni zdvih pfi kompaktni konstrukci a hospo-
darné pouziti diky nizké spotiebé vzduchu pfi zpétném zdvihu.

Vlastnosti:

e Optimalni pfizpGsobeni individualnim poZadavkdm diky
modularni strukture-

e Optimalizace proces( diky nastavitelnym parametrim (zdvih,
sila, rychlost)-

e Jednoduché pfizplsobeni riznym vyskam nastrojd a obrobkd
prostfednictvim plynulého nastaveni zdvihu a vysky-

e Jednoduché a presné polohovéni nastrojl diky stredovému
licovanému otvoru a ¢astecné pricnému otvoru se stavécim
Sroubem v brouseném stolu lisu -

e Dodatecna ochrana proti Urazlm pfi pouZiti téZkych nastrojd
diky volitelnému pfidrZzovacimu zafizeni beranu

P J
SCHMIDT®

/ Technology

e Volitelné snimdni koncové polohy prostfednictvim valcového
spinace jako cidla pro periferni procesy-

e Nizka hladina hluku (< 75 dBA)--

e Dvojcinny valec podléhajici malému opotfebeni s nizkou spo-
tfebou vzduchu na zpétny zdvih. Zpétny zdvih standardné
probiha pres jednu komoru valce.-

o V/ysoka flexibilita diky kratkym dobam na Upravu zafizeni-

e Dlouha Zivotnost a presnost diky bezudrzbovym loZiskdim s
teflonovou vrstvou-

e Brouseny beran-

e Pfesné, dvojité ulozeni beranu
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PneumaticPress SCHMIDT®
Pfimopusobici s konstantnim prdbéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti:

e kulaty beran se zabezpece-
nim proti pretoceni

e pfesné nastavitelna poloha
beranu v dolnim mrtvém
bodu pomoci presného
hloubkového dorazu (1 dilek
= 0,05 mm) se stupnici

e pficny otvor se stavécim
sroubem ve stole lisu

Pfesny hloubkovy doraz Pneumaticky valecs

S jemnym nastavenim

provozni tlak [bar]

o = N W »uUul O

pisty a magnetickou sadou
pro snimdni koncové polohy
pomoci vélcového spinace
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P .
Od 1.6 kN do 12.5 kN SCHMIDT®

/ Technology

Typ lisu 20 23 24 25
Pracovni zdvih A mm 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75,
100, 125, 100, 125, 100, 125, 100
160, 200, 160, 200, 160
250, 300 250, 300
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 1.6 4.2 8.4 12.5
Vylozeni C mm 86 86 86 86
O Adaptér vylozeni mm 111, 131, 111, 131, 111, 131, 111, 131,
160, 200 160, 200 160, 200 160, 200
Dodatecna deska stolu
vhodnd k adaptéru vylozeni O o] O O
Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm 20H7 20H7 20H7 20H7
Primér beranu g mm 40 40 40 40
Pracovni vyska F
Stojan ¢. 3 mm 90 -210 90 - 210 90 - 210 90 -210
O Stojan ¢. 2 mm 120 - 350 120 - 350 120 - 350 120 - 350
O Stojan ¢. 2-600 mm 210 - 600 210 - 600 210 - 600 210 - 600
Hmotnost (standardné) cca kg 30 35 40 45
Provedeni s pfirubou 20-FL 23-FL 24-FL 25-FL
Vélec z @ mm 69 106 106 106
Priruba FL g mm 110 140 140 140
Velikost klice SW mm 80 112 112 112
Stredici klin ZA g mm 60 68 68 68

Piehled stojant

Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu  Velikost stolu  Table Vyska stolu  Dosed. plocha
M BxT Bore K BxL
mm mm g mm mm mm
C. 3 20, 23, 24, 25 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
C.2 20, 23, 24, 25 700 185 x 110 20H7 60 185 x 280
C. 2-600 20, 23, 24, 25 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290
Volitelné varianty Specialni provedeni
O = varianta za pfiplatek — Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky

poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxo-
vany, brousené soucasti lesklé

— Specidlni lakovani RAL barvy

— Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzéadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.

Pohled na lisovaci hlavu zespodu - 1 I Jf<z
Schéma upevriovcich otvord pfiruby / beranu L1 e ! T
2| 1L
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920H7 T
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Vyzadejte si prosim podrobné —QB/—A"‘
L

rozmérové vykresy. t—————— Dt m
CAD data naleznete ke J

stazeni na strankach
www.schmidttechnology.de.




PneumaticPress SCHMIDT®
Pfimopusobici s konstantnim pribéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti:

e kulaty beran se zabezpece-
nim proti pfetoceni

e pfesné nastavitelna poloha
beranu v dolnim mrtvém
bodu pomoci presného
hloubkového dorazu (1 dilek
= 0,05 mm) se stupnici

Pfesny hloubkovy doraz Vyskova stavitelnost
s jemnym nastavenim s Uhlovym mechanismem k
plynulému sefizovani pracovni
oblasti
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P .
Od 7 kN do 43 kN SCHMIDT®

/ Technology

Typ lisu 27-1K 27 -2K 27-3K 29-1K 29 -2K 29-3K 29-4K

Pracovni zdvih A mm 50, 75, 100, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75,
160, 200, 100, 125, 100, 125 100,160, 100, 125, 100, 125, 100
250, 300 160, 200 200, 300 160, 200 160

Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 7 13 20 11 22 32 43

Vylozeni C mm 131 131 131 140 140 140 140

O Adaptér vylozeni mm 151 151 151 160, 180 160, 180 160, 180 160

Deska stolu vhodna

k adaptéru vyloZeni O O O O O O O

Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7

Prdmér beranu g mm 40 40 40 50 50 50 50

Pracovni vyska F

Stojan ¢. 34 mm 90 - 270 90 - 270 90 - 270

O Stojan ¢. 301 mm 160 -400 160-400 160 —-400

O Stojan ¢. 301-500 mm 310-550 310-550 310-550

Stojan ¢. 29 mm 110-290 110-290 110-290 110-290

O Stojan ¢. 29-500 mm 150 -500 150-500 150-500 150 -500

O Stojan ¢. 29-600 mm 250 -600 250-600 250-600 250 -600

Hmotnost (standardné) cca kg 85 85 85 120 120 120 120

Provedeni s ptirubou 27-1K-FL 27-2K-FL 27-3K-FL 29-1K-FL 29-2K-FL 29-3K-FL 29-4K-FL

Valec z g mm 132 132 132 170 170 170 170

Pfiruba FL g mm 180 180 180 220 220 220 220

Velikost klice SwW mm 140 140 140 180 180 180 180

Stredici klin ZA g mm 68 68 68 80 80 80 80

Piehled stojant

Typ stojanu Typ lisu  Vyska stojanu Velikost stolu  Table Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT bore K BxL
; mm mm mm mm mm
C.34 27 630 200 x 160 25H7 11 200 x 370
C. 301 27 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
C. 301-500 27 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 300 x 220 40H7
400 x 230 40H7
¢. 29 29 690 300 x 220 40H7 141 300 x 460
C. 29-500 29 990 300 x 220 40H7 166 300 x 540
C. 29-600 29 1110 300 x 220 40H7 166 300 x 565
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 355 x 225 40H7
400 x 230 40H7
Volitelné varianty Specialni provedeni
O = varianta za pfiplatek — Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky

poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxo-
vany, brousené soucasti lesklé

— Specialni lakovani RAL barvy

— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzédejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.

Pohled na lisovaci hlavu zespodu T e m_‘
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CAD data naleznete ke stazeni 5 s :
na strankach ] |

www.schmidttechnology.de. L
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PneumaticPress SCHMIDT®
Pneumatické koleno-pakové lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti:

e PFicny otvor se stavécim
Sroubem ve stolu lisu k
bezpecnému pfipevnéni
nastroje

Jemné nastaveni Flexibilni nastaveni zdvihu
pro lis ¢. 33 se stupnici1 dilek  pro mensi spotfebu vzduchu
=0,02 mm

Graf lisovaci sily

g Provozni tlak: 6 bar
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lisovaci sila [kN]



Do 15 kN

Typ lisu
Pracovni zdvih A

Jmenovita sila pfi 6 bar
VyloZeni C
O Adaptér vylozeni

Dodatecna deska stolu
vhodna k adaptéru vyloZeni
Otvor beranu (s pouzdrem)
Vnéjsi rozméry beranu
Jemné nastaveni

Pracovni vyska F

Stojan ¢. 3

Stojan ¢. 2

O Stojan ¢. 2-600
Hmotnost (standardné)

Piehled stojant
Typ stojanu

Volitelné varianty
O = varianta za pfiplatek

P J
SCHMIDT®

/ Technology

32 33
mm 0-12 0-12
4-40 4-40
6-60
kN 15 15
mm 86 86
mm 111, 131, 11,131,
160, 200 160, 200
O O
@ mm 20H7 20H7
mm @ 40 @ 40
(]
mm 90 - 210
mm 120 - 340 80 - 290
mm 210 - 600 210 - 600
cca kg 45 50
Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT K BxL
mm mm Z mm mm mm
32 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
32,33 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
32,33 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Specialni provedeni

— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky
poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxo-
vany, brousené soucasti lesklé

— Specialni lakovani RAL barvy

— Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.
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VyZzadejte si prosim podrobné
rozmeérové vykresy.

CAD data naleznete ke
staZeni na strankach
www.schmidttechnology.de.
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PneumaticPress SCHMIDT®
Pneumatické koleno-pakové lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti:

e Zabezpecleni proti pfetoceni e Pfesné polohovéani pomoci
diky hranatému beranu s jemného nastaveni se
dvoustrané nastavitelnymi stupnici (1 dilek = 0,05 mm)

vodicimi listami bez vile pro
precizni praci i s nastroji bez
vedeni.

Ctyrhranny beran Jemné nastaveni

€ Graf lisovaci sily
o Provozni tlak: 6 bar
540 \
L3N,
23,0
5 25 36140/60 \36-12
g 2.0 \ \34'1 2 A I~
v N ~N —
£15 \\ A S~ ]
€10 34:40/60 T
o ' -
£ 0,5 ~
£0
T 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60

lisovaci sila [kN]



Od 28 kN do 60 kN

Typ lisu

Pracovni zdvih A mm
Jmenovita sila pfi 6 bar kN
Vylozeni C mm
O Adaptér vylozeni mm
Dodatecna deska stolu

vhodna k adaptéru vylozeni

Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm
Vnéjsi rozméry beranu G x H mm
Pracovni vyska F

Stojan ¢. 34 mm
Stojan ¢. 301 mm
Stojan ¢. 301-500 mm
Stojan ¢. 35 mm
Stojan ¢. 35-500 mm
Stojan ¢. 35-600 mm
Hmotnost (standardné) cca kg
Piehled stojant

Typ stojanu Typ lisu
¢.34 34
¢. 301 34
C. 301-500 34
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami
¢.35 36
C. 35-500 36
C. 35-600 36

O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami

Volitelné varianty
O = varianta za pfiplatek

34
0-12
4-40
6-60

28

131
151

O
20H7
36 x 63

100 - 250
160 - 400
310 - 550

90

Vyska stojanu
M

mm
630
830
990

700
990
1110

P J
SCHMIDT®

/ Technology

36

0-12

4-40

6-60

60

160

185

@]

20H7

46 x 86

100 - 270

150 - 500

250 - 600

150

Velikost stolu Otvor stolu
BxT

mm g mm
200 x 160 25H7
250 x 200 40H7
250 x 200 40H7
300 x 220 40H7
400 x 230 40H7
300 x 220 40H7
355 x 225 40H7
400 x 280 40H7
355 x 225 40H7
400 x 230 40H7

Specialni provedeni

— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky
poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxo-

vany, brousené soucasti lesklé
— Specidlni lakovani RAL barvy

Vyska stolu Dosed. plocha

K BxL
mm mm
11 200 x 370
145 250 x 460
145 250 x 480
141 300 x 480
166 300 x 560
166 300 x 585

— Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzéadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo

od naseho oddéleni odbytu.

50

VyZzadejte si prosim podrobné
rozmeérové vykresy.

CAD data naleznete ke
staZeni na strankach
www.schmidttechnology.de.
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provozni tlak [bar]
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PneumaticPress SCHMIDT®

PfimopUsobici pneumatické lisy s kontrolou sily a drahy
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lisovaci sila [kN]

Zafizeni PneumaticPresses
SCHMIDT" kontrolou sily a
drahy jsou nabizena jako kom-
pletni systém s Fizenim
PressControl SCHMIDT®
3000. Zvlastnosti téchto sys-
tém0 je senzorika a zesilovac
signdlu integrované do lisovaci
hlavy.Tyto signaly se vyhodno-
cuji v redlném case.

Vlastnosti:

e Pfimé snimani sily senzorem
zabudovanym v beranu,
necitlivé vaci pticnym sildm.

e Snimani signald méficim sys-
témem drahy odolnym proti
znedisténi, odstinéné proti
vlivdim okoli.

e Zesilovani méfenych dat
integrované v lisovaci hlavé
zajistuje kratké prenosové
drahy nezesilenych signald.

-eZabezpeceni proti pretoceni
diky ctyfhrannému beranu s
dvoustrané nastavitelnymi
vodicimi listami bez vile pro
precizni praci i s nastroji bez
vedeni.
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Od 4.2 kN do 43 kN

Typ lisu 323 -1K

Pracovni zdvih A mm 50, 75, 100,
125, 150

Jmenovité sila pfi 6 bar kN 4.2

Rozliseni snimani mérenych dat

- drdha pum 5

- sila N /inc 2.5

VyloZeni C mm 131

O Adaptér vylozeni mm 151

Deska stolu vhodna

k adaptéru vylozeni O

Otvor beranu (s pouzdrem) & mm 20H7

Vnéjsi rozméry beranu G x H mm 70 x 50

Pracovni vyska F

Stojan ¢. 301 mm 140 — 350

O Stojan ¢. 301-500 mm 310 - 500

Stojan ¢. 329 mm

O Stojan ¢. 329-460 mm

Hmotnost (standardné) cca kg 170

Piehled stojant

Typ stojanu Typ lisu

¢. 301 323, 327

C. 301-500 323, 327

O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami

C.329 329

C. 329-460 329

O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami

Volitelné varianty
O = varianta za pfiplatek

Pohled na lisovaci hlavu zespodu
Schéma upevriovcich otvorl pfiruby / beranu

323/ 327
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8.4
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10
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20H7

70 x 50
140 — 350
310 - 500

170

P J
SCHMIDT®

/ Technology

327-2K 327-3K 329-2K 329-3K 329-4K
50, 75, 100, 50, 75, 100 50, 75, 100 50, 75, 100, 50, 75, 100
125, 150 125, 150
13 20 22 32 43
5 5 5 5 5
10 10 25 25 25
131 131 160 160 160
151 151
O (©)
20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
70 x 50 70 x 50 90 x 60 90 x 60 90 x 60
140 -350 140 -350
310-500 310-500
130-300 130-300 130-300
190 -460 190-460 190 - 460
170 170 320 320 320

Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M

mm
830
990

810
990

BxT K BxL
mm @ mm mm mm
250 x 200 40H7 145 250 x 460
250 x 200 40H7 145 250 x 480

300 x 220 40H7
400 x 230 40H7
300 x 230 40H7 147 300 x 550
300 x 230 40H7 147 300 x 620
400 x 280 40H7
500 x 280 40H7

Specialni provedeni

— Proniklované provedeni za priplatek, stojany lisu a odlitky chemicky
poniklovany, ocelové casti kaleny na tmavo, hlinikové casti eloxo-
vany, brousené soucasti lesklé

— Specialni lakovani RAL barvy

— Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.
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VyZzadejte si prosim podrobné
rozmeérové vykresy.

CAD data naleznete ke
staZeni na strankach
www.schmidttechnology.de.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Varianty fizeni

jednokanalové frizeni
(integrace lisu do automa-
tického zafizeni)

Specificky
instala¢ni material

Volitelné

- pfidrZovaci zafizeni beranu

- pfedvolba lisovaci sily cca
1...6 bar (pouze u pfimo-
¢inného pneumatického lisu)

dvoukanalové fizeni
(pfi manualnim plnéni stroje)

Rizeni Press Control SCHMIDT® 3000

(programovatelné)

dodatecné ventily:

1. moznost

1/8" — 5/2 dodatecné
ventily pfimontované na
fidicim bloku

jednokanalovy pneum. fidici blok
vcetné klapky k nastaveni rychlosti v pracov-

nim zdvihu

externi
fizeni

2 valcové spinace

ke snimani horniho /dolniho mrtvého

bodu v¢. drzaku

dodatecné ventily:
2. moznost
ventilovy ostrov
CAN-BUS

- svételna zavora
- pneum. ochranné dvefe

Safety

Module | &

Rizeni PressControl
SCHMIDT®70/80"

Sbérnic. konektor CAN
S vstupnimi/vystupnimi
disky, jestlize je potfeba

CAN bus

vice nez 8vstupl/4vystupl

8 vstupl / 4 vystupy
Moznosti zapojeni:
svorkova skiin

8x rozvadéc senzor/aktor

21pdlova pripojka

ControlTool

uUsB

Rizeni
PressControl
CAN bus 70 /80
" ve vyvoji

SafetyModule SCHMIDT"®
bezpecnostni obvod se zapo-
jenim dvoukanalového pneu-
matického bloku a
spoustécich prvk

spousténi zdvihu (obourucni,
automaticky, svételna zaclona
nebo pneumatické bezpec-
nostni dvere) se musi parame-
trizovat. Komunikace se fize-
nim prob’ha CAN-busem.

2-kanalovy pneumaticky
blok

vcetné dvou tlumivek ke
nastaveni rychlosti v pracov-
nim a zpétném zdvihu.




PneumaticPress SCHMIDT®

Varianty fizeni s kontrolou sily a drahy

Specificky

instalacni material

Volitelné

- pfidrZovaci zafizeni beranu

- predvolba lisovaci sily cca
1...6 bar

dodatecné ventily:

1. moznost

1/8" — 5/2 dodatecné
ventily pfimontované na
fidicim bloku

jednokanalové fizeni

(integrace lisu do automatického

zarizeni)

P J
SCHMIDT®

/ Technology

jednokanalovy pneum. fidici blok
_| vcetné klapky k nastaveni rychlosti v pra-

covnim zdvihu

8 vstupl / 4 vystupy

svorkova skfifl k zapojeni ventilu a sen-

zoriky lisu

externi fizeni

Rozhrani k exter-

nimu rizeni

a) sbérnicovy konektor
CAN s vstup. /
vystup. disky

b) CAN-Profibus-
Gateway

signaly senzorika sila-draha

21polova
pfipojka

dvoukanalové fizeni
(pfi manualnim plnéni stroje)

dodatecné ventily:
2. moznost
ventilovy ostrov
CAN-BUS

- svételna zavora
- pneum. ochranné dverfe

externi fizeni

Sbérnic. konektor CAN

S vstupnimi/vystupnimi
disky, je-li potfeba vice nez
8vstupl/4vystupl
CAN-Profibus-Gateway
Jako rozhrani k externimu
fizeni

Safety
Module

o

CAN bus

8 vstupu / 4 vystupy
MozZnosti zapojeni:

- svorkova skfirt 505982
- 8x sensorbox 504061

i
21polova pripojka

signaly senzorika sila-draha

ControlTool
SPC

SafetyModule SCHMIDT®
bezpecnostni obvod se zapo-
jenim dvoukanalového pneu-
matického bloku a
spoustécich prvk

spousténi zdvihu (obourucni,
automaticky, svételna
zaclona nebo pneumatické
bezpecnostni dvere) se musi
parametrizovat. Komunikace
se fizenim prob’ha CAN-
busem.

2-kanalovy pneumaticky
blok

vCetné dvou tlumivek ke
nastaveni rychlosti v pracov-
nim a zpétném zdvihu..

elektrické napojeni
silového zdvihu
s predvolbou sily

ControlTool
SPC
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Vypocet spotreby vzduchu

Spotieba vzduchu na jeden zdvih se zjistuje v normalnich litrech (NL)1) pfi provoznim tlaku 6 bar.

Celkova spotfeba se sklada z konstantniho podilu a variabilniho podilu zavislého na zdvihu.

Vypocita se takto

PneumaticPress SCHMIDT © spotieba vzduchu na jeden zdvih

pfi 6 barech v normalnich litrech (NL)

Typ lisu konstantni
20 = max. zdvih / 50 mm x 1 NL
23 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
24 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
25 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
27-1K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL
27-2K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL
27-3K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL
29-1K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL
29-2K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL
29-3K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL
29-4K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL
323-1K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
323-2K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
327-2K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL
329-2K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL
329-3K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL
329-4K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL
32-12 1 NL
32-40 1.5 NL
32-60 2 NL
33-12 1 NL
33-40 1.5 NL
34-12 1.5 NL
34-40 2.2 NL
34-60 3 NL
36-12 4 NL
36-40 6 NL
36-60 8 NL

variabilni (nha mm zdvihu)?
0.02 NL

0.05 NL

0.1 NL

JN
ul
=
=

8 NL
6 NL
4 NL
3 NL
6 NL
9 NL
2 NL
5 NL
T NL

QUTWN =N =0

o

celkova spotfeba = konstantni spotfeba [litry]? + variabilni spotfeba [litry]

variabilni spotfeba = spotfeba vzduchu na mm zdvihu [litry/mm]? x pracovni zdvih [mm]

Priklad: lis ¢. 23-50

skutecny pracovni zdvih 40 mm

konstantni spotfeba: 2,5 |

variabilni spotfeba vzduchu: 0,05 I/mm

celkova spotfeba = 2,5 | + 0,05 I/mm x 40 mm = 4,5 |

HydroPneumaticPress SCHMIDT" spotieba vzduchu na jeden zdvih

pfi 6 barech v normalnich litrech (NL)
Typ lisu standardné rychly zdvih/zpétny (konstantni)

61-50-6 /361-50-6 2 NL
61-100-12 / 361-100-12 4 NL
62-50-6  /362-50-6 3 NL
62-100-12 / 362-100-12 6 NL
65-50-6  /365-50-6 5 NL
65-100-12 / 365-100-12 10 NL
64-50-6  /364-50-6 8 NL
64-100-12 / 364-100-12 16 NL
68-50-6  /368-50-6 8 NL
68-100-12 / 368-100-12 16 NL
74-50-6  /374-50-6 8 NL
74-100-12 / 374-100-12 16 NL
76-100-12 / 376-100-12 26 NL

silovy zdvih na mm (variabilni)

1.25 NL

1.9 NL

1.85 NL

2.6 NL

2.1 NL

3.1 NL

4 NL

Ul W

cohNNO
z2z2z2zZ2=Z2=2
-

celkova spotieba = konstantni spotreba [litry]? + variabilni spotreba [litry]

variabilni spotfeba = spotfeba vzduchu na mm zdvihu [litry/mm]? x silovy zdvih [mm]

)
2 Hodnota podle tabulky
)
)

3 U list s kontrolou sily a drahy se vzduchova pfipojka vztahuje na ndmi pouzivany dvoukanalovy fidici blok
4 Ke zjisténi spotieby se pouzije jednoduchy zdvih, zpétny zdvih je automaticky obsazen ve vysledku.

pripojka vzduchu?
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 3/8"
G 3/8"
G 3/8"
G 12"
G 12"
G 12"
G 12"
G 1/4"3
G 1/4"3
G 12"
G1/2"
G 12"
G1/2"3
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"

w

W Wi Wi

OO OO

pripojka vzduchu?
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 1/4"
G 12"
G 12"
G 12"
G 172"
G 12"
G 172"
G 12"

" Objem vzduchu se méfi za standardnich resp. norméalnich podminek (1,013 105 Pascal = 1 atm a teploté 25 °Celsia[298 Kelvin]).



