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PneumaticPress SCHMIDT®

Maximální lisovací síla od 1,6 kN do 60 kN

U produktové rodiny PneumaticPress SCHMIDT® se jedná o
modulární systém, který v rozsahu lisovací síly 1,6 � 60 kN
optimálnì  splòuje po�adavky z oblastí tváøení, spojování a
montování . 
V kombinaci s øídicí jednotkou PressControl SCHMIDT® 3000
se lisy stávají pracovi�tìm s typovou zkou�kou ES a znaèkou CE,
volitelnì s kontrolou procesù. Tak lze lisovací systémy pou�ívat
jak v jednotlivých cyklech, tak iv automatickém provozu. 

Výbìr lisovacího systému pro danou aplikaci a flexibilní uspo-
øádání montá�ního pracovi�tì, se zohlednìním ergonomických
a bezpeènostnì-technických aspektù, se dosahuje díky pøesnì
navzájem sladìné, modulárnì strukturované paletì výrobkù.
Tylisovací systémy, tisíckrát osvìdèené na samostatných pracovi-
�tích, v èásteènì automatizovaných montá�ních zaøízeních a
plnì automatizovaných výrobních linkách, plní po celém svìtì
své úkoly s cílem zvý�it bezpeènost procesù.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Struktura systému na pøíkladu pøímoèinného lisu

1. Pneumatická jednotka 
speciálnì vyvinutá pro mon-
tá�ní techniku;se �krticí klap-
kou vzduchu k regulaci rych-
losti zdvihu.

2. Lisovací hlava 
rychle a pøesnì nastavitelná
pracovní vý�ka díky snadno
ovladatelnému vý�kovému
nastavení s úhlovým mecha-
nismem. Lze pou�ít bez sto-
janu jako obrábìcí stanici v
automatických zaøízeních. 

3. Pneumatický øídicí blok 
dvoukanálová konstrukce s
modulárním ventilovým blo-
kem (viz koncept øízení). 

4. Volba lisovací síly 
tlakovým regulaèním ventilem
s manometrem lze pøedvolit
lisovací sílu. Tlak na zdvih lze
sní�it a� na 3 bar. Dosa�ená
lisovací síla je v pøímém
pomìru s nastaveným tlakem. 

5. Beran 
s lícovaným otvorem k uchy-
cení nástroje. 

6. Stojan 
s jemnì frézovanými vedeními
lisovací hlavy. 

7. Deska stolu 
brou�ená s drá�kou ve tvaru T
a lícovaným otvorem k uchy-
cení nástroje

7

6

5

1

2

3

4



21

PneumaticPress SCHMIDT®

Princip fungování

Vlastnosti:
• Optimální pøizpùsobení individuálním po�adavkùm díky

modulární struktuøe·
• Optimalizace procesù díky nastavitelným parametrùm (zdvih,

síla, rychlost)·
• Jednoduché pøizpùsobení rùzným vý�kám nástrojù a obrobkù

prostøednictvím plynulého nastavení zdvihu a vý�ky·
• Jednoduché a pøesné polohování nástrojù díky støedovému

lícovanému otvoru a èásteènì pøíènému otvoru se stavìcím
�roubem v brou�eném stolu lisu ·

• Dodateèná ochrana proti úrazùm pøi pou�ití tì�kých nástrojù
díky volitelnému pøidr�ovacímu zaøízení beranu

• Volitelné snímání koncové polohy prostøednictvím válcového
spínaèe jako èidla pro periferní procesy·

• Nízká hladina hluku (< 75 dBA)··
• Dvojèinný válec podléhající malému opotøebení s nízkou spo-

tøebou vzduchu na zpìtný zdvih. Zpìtný zdvih standardnì
probíhá pøes jednu komoru válce.·

• Vysoká flexibilita díky krátkým dobám na úpravu zaøízení·
• Dlouhá �ivotnost a pøesnost díky bezúdr�bovým lo�iskùm s

teflonovou vrstvou·
• Brou�ený beran·
• Pøesné, dvojité ulo�ení beranu

Funkèní popis na pøíkladu tøíkomorového pneumatického
válce

V pracovním zdvihu pùsobí na tøi písty (7) spojené pístnicí (6)
prostøednictvím vzduchové pøípojky (1) stlaèený vzduch a písty
se pohybují dolù. Vzduch pod písty uniká z komor válce otevøe-
nou pøípojkou (2) a odvzdu�òovacími otvory (3) a (4).Beran (5)
vyjí�dí z válce a� po maximální pracovní zdvih. 

Pøi zpìtném zdvihu se horní komory válce odvzdu�ní prostøed-
nictvím pøípojky (1) a stlaèený vzduch pùsobí pøes pøípojku (2)
pouze na nejni��í píst. Odvzdu�òovacími otvory (3) a (4) proudí
okolní vzduch do obou ostatních komor válce. Beran se tøemi
písty se pohybuje nahoru. 

Tato konstrukce pùsobí jako paralelní zapojení tøí válcù. Tím se
vytvoøí silný pracovní zdvih pøi kompaktní konstrukci a hospo-
dárné pou�ití díky nízké spotøebì vzduchu pøi zpìtném zdvihu.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Pøímopùsobící s konstantním prùbìhem síly po celý zdvih
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Vlastnosti:
• kulatý beran se zabezpeèe-

ním proti pøetoèení 
• pøesnì nastavitelná poloha

beranu v dolním mrtvém
bodu pomocí pøesného
hloubkového dorazu (1 dílek
= 0,05 mm) se stupnicí 

• pøíèný otvor se stavìcím
�roubem ve stole lisu

Pøesný hloubkový doraz
s jemným nastavením

Pneumatický válecs 
písty a magnetickou sadou
pro snímání koncové polohy
pomocí válcového spínaèe

s pøedvolbou síly

lisovací síla [kN]
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Pracovní rozmezí se
standardním øídicím
blokem
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Od 1.6 kN do 12.5 kN

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Ø 40
Ø20H7

Typ lisu 20 23 24 25
Pracovní zdvih A mm 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75,

100, 125, 100, 125, 100, 125, 100
160, 200, 160, 200, 160
250, 300 250, 300

Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 1.6 4.2 8.4 12.5
Vylo�ení C mm 86 86 86 86
m Adaptér vylo�ení mm 111, 131, 111, 131, 111, 131, 111, 131,

160, 200 160, 200 160, 200 160, 200
Dodateèná deska stolu
vhodná k adaptéru vylo�ení m m m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7 20H7 20H7
Prùmìr beranu � mm 40 40 40 40
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 3 mm 90 � 210 90 � 210 90 � 210 90 � 210
m Stojan è. 2 mm 120 � 350 120 � 350 120 � 350 120 � 350
m Stojan è. 2-600 mm 210 � 600 210 � 600 210 � 600 210 � 600
Hmotnost (standardnì) cca kg 30 35 40 45
Provedení s pøírubou 20-FL 23-FL 24-FL 25-FL
Válec Z � mm 69 106 106 106
Pøíruba FL � mm 110 140 140 140
Velikost klíèe SW mm 80 112 112 112
Støedicí klín ZA � mm 60 68 68 68

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Table Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T Bore K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 3 20, 23, 24, 25 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
È. 2 20, 23, 24, 25 700 185 x 110 20H7 60 185 x 280
È. 2-600 20, 23, 24, 25 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

SW

FL

Ø Z

Ø ZA
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Pohled na lisovací hlavu zespodu
Schéma upevòovcích otvorù pøíruby / beranu 

Volitelné varianty
m = varianta za pøíplatek

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxo-
vány, brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Pøímopùsobící s konstantním prùbìhem síly po celý zdvih

27-3K27-2K27-1K

0
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

1

2

3

4

5

6
29-2K29-1K 29-3K 29-4K

0
0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44

1

2

3

4

5

6

2927

Vlastnosti:
• kulatý beran se zabezpeèe-

ním proti pøetoèení
• pøesnì nastavitelná poloha

beranu v dolním mrtvém
bodu pomocí pøesného
hloubkového dorazu (1 dílek
= 0,05 mm) se stupnicí

Pøesný hloubkový doraz
s jemným nastavením

Vý�ková stavitelnost
s úhlovým mechanismem k
plynulému seøizování pracovní
oblasti

s pøedvolbou síly

Pracovní rozmezí se
standardním øídicím
blokem

lisovací síla [kN]
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s pøedvolbou síly

Pracovní rozmezí se
standardním øídicím
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Od 7 kN do 43 kN

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení 
na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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È. 27 Ø 40
È. 29 Ø 50

Ø20H7

Typ lisu 27-1K 27 -2K 27-3K 29-1K 29 -2K 29-3K 29-4K
Pracovní zdvih A mm 50, 75, 100, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75, 50, 75,

160, 200, 100, 125, 100, 125 100,160, 100, 125, 100, 125, 100
250, 300 160, 200 200, 300 160, 200 160

Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 7 13 20 11 22 32 43
Vylo�ení C mm 131 131 131 140 140 140 140
m Adaptér vylo�ení mm 151 151 151 160, 180 160, 180 160, 180 160
Deska stolu vhodná
k adaptéru vylo�ení m m m m m m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Prùmìr beranu � mm 40 40 40 50 50 50 50
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 34 mm 90 � 270 90 � 270 90 � 270
m Stojan è. 301 mm 160 � 400 160 � 400 160 � 400
m Stojan è. 301-500 mm 310 � 550 310 � 550 310 � 550

Stojan è. 29 mm 110 � 290 110 � 290 110 � 290 110 � 290
m Stojan è. 29-500 mm 150 � 500 150 � 500 150 � 500 150 � 500
m Stojan è. 29-600 mm 250 � 600 250 � 600 250 � 600 250 � 600

Hmotnost (standardnì) cca kg 85 85 85 120 120 120 120
Provedení s pøírubou 27-1K-FL 27-2K-FL 27-3K-FL 29-1K-FL 29-2K-FL 29-3K-FL 29-4K-FL
Válec Z � mm 132 132 132 170 170 170 170
Pøíruba FL � mm 180 180 180 220 220 220 220
Velikost klíèe SW mm 140 140 140 180 180 180 180
Støedicí klín ZA � mm 68 68 68 80 80 80 80

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Table Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T bore K B x L
mm mm mm mm mm

È. 34 27 630 200 x 160 25H7 111 200 x 370
È. 301 27 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 301-500 27 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7

È. 29 29 690 300 x 220 40H7 141 300 x 460
È. 29-500 29 990 300 x 220 40H7 166 300 x 540
È. 29-600 29 1110 300 x 220 40H7 166 300 x 565
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 355 x 225 40H7

400 x 230 40H7
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Pohled na lisovací hlavu zespodu
Schéma upevòovcích otvorù pøíruby / beranu 

Volitelné varianty
m = varianta za pøíplatek

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxo-
vány, brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Pneumatické koleno-pákové lisy s maximální silou na konci zdvihu

3332

Vlastnosti:
• Pøíèný otvor se stavìcím

�roubem ve stolu lisu k
bezpeènému  pøipevnìní
nástroje

Jemné nastavení
pro lis è. 33 se stupnicí1 dílek
= 0,02 mm

Flexibilní nastavení zdvihu
pro men�í spotøebu vzduchu
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Do 15 kN
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Typ lisu 32 33
Pracovní zdvih A mm 0-12 0-12

4-40 4-40
6-60

Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 15 15
Vylo�ení C mm 86 86
m Adaptér vylo�ení mm 111, 131, 111, 131,

160, 200 160, 200
Dodateèná deska stolu
vhodná k adaptéru vylo�ení m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranu mm � 40 � 40
Jemné nastavení l
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 3 mm 90 � 210
Stojan è. 2 mm 120 � 340 80 � 290
m Stojan è. 2-600 mm 210 � 600 210 � 600
Hmotnost (standardnì) cca kg 45 50

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 3 32 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
È. 2 32, 33 700 185 x 110 20H7 60 185 x 280
È. 2-600 32, 33 810 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty
m = varianta za pøíplatek

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxo-
vány, brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Pneumatické koleno-pákové lisy s maximální silou na konci zdvihu

3634
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Vlastnosti:
• Zabezpeèení proti pøetoèení

díky hranatému beranu s
dvoustranì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle pro
precizní práci i s nástroji bez
vedení.

• Pøesné polohování pomocí
jemného nastavení se
stupnicí  (1 dílek = 0,05 mm)

Ètyøhranný  beran Jemné nastavení

lisovací síla [kN]

Graf lisovací síly
Provozní tlak: 6 bar
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Od 28 kN do 60 kN
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G x H
Ø20H7

A

Typ lisu 34 36
Pracovní zdvih A mm 0-12 0-12

4-40 4-40
6-60 6-60

Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 28 60
Vylo�ení C mm 131 160
m Adaptér vylo�ení mm 151 185
Dodateèná deska stolu
vhodná k adaptéru vylo�ení m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranu G x H mm 36 x 63 46 x 86
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 34 mm 100 � 250
Stojan è. 301 mm 160 � 400
Stojan è. 301-500 mm 310 � 550
Stojan è. 35 mm 100 � 270
Stojan è. 35-500 mm 150 � 500
Stojan è. 35-600 mm 250 � 600
Hmotnost (standardnì) cca kg 90 150

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 34 34 630 200 x 160 25H7 111 200 x 370
È. 301 34 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 301-500 34 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
È. 35 36 700 300 x 220 40H7 141 300 x 480
È. 35-500 36 990 355 x 225 40H7 166 300 x 560
È. 35-600 36 1110 400 x 280 40H7 166 300 x 585
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 355 x 225 40H7

400 x 230 40H7

Volitelné varianty
m = varianta za pøíplatek

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxo-
vány, brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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PneumaticPress SCHMIDT®

Pøímopùsobící pneumatické lisy s kontrolou síly a dráhy

Zaøízení PneumaticPresses
SCHMIDT® kontrolou síly a
dráhy jsou nabízena jako kom-
pletní systém s øízením
PressControl SCHMIDT®

3000. Zvlá�tností tìchto sys-
témù je senzorika a zesilovaè
signálu integrované do lisovací
hlavy.Tyto signály se vyhodno-
cují v reálném èase.

323-2 K
327-2 K
329-2 K

327323-2K323
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Vlastnosti:
• Pøímé snímání síly senzorem

zabudovaným v beranu,
necitlivé vùèi pøíèným silám. 

• Snímání signálù mìøicím sys-
témem dráhy odolným proti
zneèi�tìní, odstínìné proti
vlivùm okolí. 

• Zesilování mìøených dat
integrované v lisovací hlavì
zaji��uje krátké pøenosové
dráhy nezesílených signálù.

·•Zabezpeèení proti pøetoèení
díky ètyøhrannému beranu s
dvoustranì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle pro
precizní práci i s nástroji bez
vedení.

s pøedvolbou síly

Pracovní rozmezí se
standardním øídicím 
blokem
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Od 4.2 kN do 43 kN

C

B x T

Ø40H7

50

20

M
10

G x H
Ø20H7

Typ lisu 323 -1K 323-2K 327-2K 327-3K 329-2K 329-3K 329-4K
Pracovní zdvih A mm 50, 75, 100, 50, 75, 100 50, 75, 100, 50, 75, 100 50, 75, 100 50, 75, 100, 50, 75, 100

125, 150 125, 150 125, 150
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 4.2 8.4 13 20 22 32 43
Rozli�ení snímání mìøených dat
- dráha µm 5 5 5 5 5 5 5
- síla N / inc 2.5 10 10 10 25 25 25
Vylo�ení C mm 131 131 131 131 160 160 160
m Adaptér vylo�ení mm 151 151 151 151
Deska stolu vhodná
k adaptéru vylo�ení m m m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranu G x H mm 70 x 50 70 x 50 70 x 50 70 x 50 90 x 60 90 x 60 90 x 60
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 301 mm 140 � 350 140 � 350 140 � 350 140 � 350
m Stojan è. 301-500 mm 310 � 500 310 � 500 310 � 500 310 � 500
Stojan è. 329 mm 130 � 300 130 � 300 130 � 300
m Stojan è. 329-460 mm 190 � 460 190 � 460 190 � 460
Hmotnost (standardnì) cca kg 170 170 170 170 320 320 320

Volitelné varianty
m = varianta za pøíplatek

Speciální provedení
� Proniklované provedení za príplatek, stojany lisu a odlitky chemicky 

poniklovány, ocelové cásti kaleny na tmavo, hliníkové cásti eloxo-
vány, brousené soucásti lesklé

� Speciální lakování RAL barvy
� Speciální otvory stolu a speciální otvory beranu na po�ádání 

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 301 323, 327 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 301-500 323, 327 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
È. 329 329 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
È. 329-460 329 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 400 x 280 40H7

500 x 280 40H7

323 / 327

329

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.

B

L

F
K

M

A

9 
±

0.
2

7+
1

17+1

10H9

172
62 3216 25

49
49

14
6

ot
vo

r p
ro

 k
ol

ík
70

 ±
0.

01

zá
vi

t 7
0 

±
0.

1

M10

otvor pro kolík 30 ±0.01
závit 30 ±0.1

10H7 x 7 deep

M12

11
2

131
91 40

M10

otvor pro kolík 30 ±0.01
závit 30 ±0.1

Ø10H7 x 7 deep

zá
vi

t 5
0 

±
0.

1

ot
vo

r p
ro

 k
ol

ík
 5

0 
±

0.
01

M12

Pohled na lisovací hlavu zespodu
Schéma upevòovcích otvorù pøíruby / beranu 



PneumaticPress SCHMIDT®

Varianty øízení

32

jednokanálové øízení
(integrace lisu do automa-
tického zaøízení)

dvoukanálové øízení
(pøi manuálním plnìní stroje)

jednokanálový pneum. øídicí blok
vèetnì klapky k nastavení rychlosti v pracov-
ním zdvihu

externí
øízení

2 válcové spínaèe
ke snímání horního /dolního mrtvého
bodu vè. dr�ákuSpecifický

instalaèní materiál

Volitelnì
- pøidr�ovací zaøízení beranu
- pøedvolba lisovací síly cca

1�6 bar (pouze u pøímo-
èinného pneumatického lisu)

ControlTool

USB

dodateèné ventily:
1. mo�nost
1/8� � 5/2 dodateèné
ventily pøimontované na
øídicím bloku

Øízení
PressControl
70 / 80CAN bus

dodateèné ventily:
2. mo�nost
ventilový ostrov 
CAN-BUS

- svìtelná závora
- pneum. ochranné dveøe

Øízení PressControl SCHMIDT® 3000 
(programovatelné)

Sbìrnic. konektor CAN
S vstupními/výstupními
disky, jestli�e je potøeba
více ne� 8vstupù/4výstupù

8 vstupù / 4 výstupy
Mo�nosti zapojení:
svorková skøíò
8x rozvadìè senzor/aktor

CAN bus

21pólová pøípojka

Øízení PressControl 
SCHMIDT® 70 / 80 1)

1) ve vývoji

SafetyModule SCHMIDT®

bezpeènostní obvod se zapo-
jením dvoukanálového pneu-
matického bloku a
spou�tìcích prvkù
spou�tìní zdvihu (obouruèní,
automaticky, svìtelná zaclona
nebo pneumatické bezpeè-
nostní dveøe) se musí parame-
trizovat. Komunikace se øíze-
ním prob´há CAN-busem.

2-kanálový pneumatický
blok
vèetnì dvou tlumivek ke
nastavení rychlosti v pracov-
ním a zpìtném zdvihu.

Safety
Module

EC-type schváleno
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PneumaticPress SCHMIDT®

Varianty øízení s kontrolou síly a dráhy

jednokanálové øízení
(integrace lisu do automatického
zaøízení)

dvoukanálové øízení
(pøi manuálním plnìní stroje)

jednokanálový pneum. øídicí blok
vèetnì klapky k nastavení rychlosti v pra-
covním zdvihu

externí øízení

8 vstupù / 4 výstupy
svorková skøíò k zapojení ventilu a sen-
zoriky lisu

Specifický
instalaèní materiál
Volitelnì
- pøidr�ovací zaøízení beranu
- pøedvolba lisovací síly cca 

1�6 bar 

ControlTool
SPC

USB

Rozhraní k exter-
nímu øízení
a) sbìrnicový konektor

CAN s vstup. /
výstup. disky

b) CAN-Profibus-
Gateway

CAN bus

21pólová
pøípojka

signály senzorika síla-dráha

ControlTool
SPC

USB

dodateèné ventily:
1. mo�nost
1/8� � 5/2 dodateèné
ventily pøimontované na
øídicím bloku

dodateèné ventily: 
2. mo�nost
ventilový ostrov 
CAN-BUS

- svìtelná závora
- pneum. ochranné dveøe

Sbìrnic. konektor CAN
S vstupními/výstupními
disky, je-li potøeba více ne�
8vstupù/4výstupù
CAN-Profibus-Gateway
Jako rozhraní k externímu
øízení

CAN bus

8 vstupù / 4 výstupy
Mo�nosti zapojení:
- svorková skøíò 505982
- 8x sensorbox 504061

21pólová přípojka

externí øízení

s ignály senzorika s íla-dráha

SafetyModule SCHMIDT®

bezpeènostní obvod se zapo-
jením dvoukanálového pneu-
matického bloku a
spou�tìcích prvkù
spou�tìní zdvihu (obouruèní,
automaticky, svìtelná
zaclona nebo pneumatické
bezpeènostní dveøe) se musí
parametrizovat. Komunikace
se øízením prob´há CAN-
busem.

2-kanálový pneumatický
blok
vèetnì dvou tlumivek ke
nastavení rychlosti v pracov-
ním a zpìtném zdvihu..

elektrické napojení
s ílového zdvihu
s  pøedvolbou síly

Safety
Module

EC-type schváleno
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Výpočet spotřeby vzduchu

Spotøeba vzduchu na jeden zdvih se zji��uje v normálních litrech (NL)1) pøi provozním tlaku 6 bar.
Celková spotøeba se skládá z konstantního podílu a variabilního podílu závislého na zdvihu.
Vypoèítá se takto

celková spotøeba = konstantní spotøeba [litry]2) + variabilní spotøeba [litry]

variabilní spotøeba = spotøeba vzduchu na mm zdvihu [litry/mm]2) x pracovní zdvih [mm]

Pøíklad: lis è. 23-50
skuteèný pracovní zdvih 40 mm
konstantní spotøeba: 2,5 l
variabilní spotøeba vzduchu: 0,05 l/mm
celková spotøeba = 2,5 l + 0,05 l/mm x 40 mm = 4,5 l

pøi 6 barech v normálních litrech (NL)
Typ lisu standardnì rychlý zdvih/zpìtný (konstantní) silový zdvih na mm (variabilní) pøípojka vzduchu3)

61-50-6 / 361-50-6 2 NL 1.25 NL G 1/4�
61-100-12 / 361-100-12 4 NL 1.9 NL G 1/4�
62-50-6 / 362-50-6 3 NL 1.85 NL G 1/4�
62-100-12 / 362-100-12 6 NL 2.6 NL G 1/4�
65-50-6 / 365-50-6 5 NL 2.1 NL G 1/4�
65-100-12 / 365-100-12 10 NL 3.1 NL G 1/4�
64-50-6 / 364-50-6 8 NL 4 NL G 1/2�
64-100-12 / 364-100-12 16 NL 6 NL G 1/2�
68-50-6 / 368-50-6 8 NL 3.2 NL G 1/2�
68-100-12 / 368-100-12 16 NL 5.2 NL G 1/2�
74-50-6 / 374-50-6 8 NL 4 NL G 1/2�
74-100-12 / 374-100-12 16 NL 6 NL G 1/2�
76-100-12 / 376-100-12 26 NL 10 NL G 1/2�

pøi 6 barech v normálních litrech (NL)
Typ lisu konstantní variabilní (na mm zdvihu)4) pøípojka vzduchu2)

20 = max. zdvih / 50 mm x 1 NL 0.02 NL G 1/4�
23 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.05 NL G 1/4� 
24 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.1 NL G 1/4�
25 = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.15 NL G 1/4� 
27-1K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0.08 NL G 3/8�
27-2K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0.16 NL G 3/8� 
27-3K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0.24 NL G 3/8�
29-1K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL 0.13 NL G 1/2� 
29-2K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL 0.26 NL G 1/2�
29-3K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL 0.39 NL G 1/2� 
29-4K = max. zdvih / 50 mm x 6.5 NL 0.52 NL G 1/2�
323-1K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.05 NL G 1/4�3) 

323-2K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.1 NL G 1/4�3) 

327-2K = max. zdvih / 50 mm x 2.5 NL 0.16 NL G 1/2�3) 

329-2K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL 0.26 NL G 1/2�3) 

329-3K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL 0.39 NL G 1/2�3) 

329-4K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6.5 NL 0.52 NL G 1/2�3) 

32-12 1 NL 0.09 NL G 1/4� 
32-40 1.5 NL 0.045 NL G 1/4�
32-60 2 NL 0.035 NL G 1/4� 
33-12 1 NL 0.09 NL G 1/4�
33-40 1.5 NL 0.045 NL G 1/4� 
34-12 1.5 NL 0.12 NL G 1/4�
34-40 2.2 NL 0.08 NL G 1/4� 
34-60 3 NL 0.06 NL G 1/4�
36-12 4 NL 0.36 NL G 3/8� 
36-40 6 NL 0.2 NL G 3/8�
36-60 8 NL 0.18 NL G 3/8� 

PneumaticPress SCHMIDT® spotøeba vzduchu na jeden zdvih

HydroPneumaticPress SCHMIDT® spotøeba vzduchu na jeden zdvih

1) Objem vzduchu se mìøí za standardních resp. normálních podmínek (1,013 105 Pascal = 1 atm a teplotì 25 °Celsia[298 Kelvin]).
2) Hodnota podle tabulky
3) U lisù s kontrolou síly a dráhy se vzduchová pøípojka vztahuje na námi pou�ívaný dvoukanálový øídicí blok
4) Ke zji�tìní spotøeby se pou�ije jednoduchý zdvih, zpìtný zdvih je automaticky obsa�en ve výsledku.

celková spotøeba = konstantní spotøeba [litry]2) + variabilní spotøeba [litry]

variabilní spotøeba = spotøeba vzduchu na mm zdvihu [litry/mm]2) x silový zdvih [mm]


