OPC SCHMIDT®

P
SCHMIDT®

Vyména dat nad faktickym standardem automatizace o~ Technoloay

V prostiedi automatizace ziskava datova komunikace, zejména
s nadfazenymi systémy a Urovni Fizeni, stale vétsi vyznam. OPC
definuje rozhrani nezavislé na vyrobci.Vsichni Ucastnici komuni-
kace museji toto rozhrani uz jenom podporovat. Komponenty
kompatibilni s OPC Ize kombinovat jako prvky stavebnice.

Priklad: Vizualizace procest

OPC umoznuje pfipojeni vsech vyrobnich strojl (s fizenim zalo-
Zeném na pramyslovém PC [IPC]) jedné vyrobni oblasti na vizu-
alizaci procest. Tim dosahujeme vyrazné zlepseni:

e centralizace poruchovych a provoznich hlaseni

e jednotny systém hlaseni pro viechny stroje

e individualni uspofadani pracovni plochy

] ﬁ.

OLE for Process Control

Pfiklad: Propojena vyrobni

linka

Z centrélniho fizeni vyrobni

linky vyplyvaji tyto moznosti:

e Centrélni ovladani celé
vyrobni linky

e Napojeni viech vyrobnich
strojd do transportnich sys-
témU (zdvihaci nosnik, pasy
atd.)

e Pfedavani viech relevantnich
dat, jako jsou typ obrobku,
stav zpracovani atd. z jed-
noho stroje druhému

o VVyrobni vysledky ovliviuji
proces nasledujiciho stroje

o Vysledky méfeni koriguiji
opotiebeni nastrojd pred-
chozich stroju

Priklad: Vyhodnocovani procesnich dat prostfednictvim
aplikace Office

S OPC je mozZné pfimé prevzeti vyrobnich dat do aplikaci
Office, jako napf. Microsoft Excel™ nebo Microsoft Access™.
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SCHMIDT® Automation Accessories

SCHMIDT® CAN Profibus Gateway

Ridici jednotka PressControl SCHMIDT ® 4000 pracuje se sys-
témem primyslové sbérnice CANopen. Pfi integraci do vétsich
zafizeni je ¢asto nutné realizovat vyménu dat s nadfizenym Fize-
nim pres sbérnici PROFIBUS.Pro tento Ucel nabizi SCHMIDT
Technology branu CAN / PROFIBUS. Ta poskytuje oblast dat,
kterou Ize popisovat a ¢&ist z obou stran (na kazdé strané vzdy
vstup 64 bitd a vystup 64 bitd). Tak Ize realizovat vyménu dat
specifickou pro danou aplikaci. Brdna se na obou stranach
chova jako podfizeny pfistroj. Rychlost aktualizace na strané
CAN open ¢ini 5 ms.

Napojeni vstupl/vystupt
Pro zapojeni analogovych a digitalnich vstupU jsou podle

potfeby nabizeny rdzné svorkové moduly. Tyto moduly se pfi-
pojuji pres sbérnici CAN.

SCHMIDT® NC osy

Ridici jednotka PressControl SCHMIDT ® 4000 nabizi nejroz-
manit&jsi moZnosti automatizace. Rizeni celkové umozriuje
zapojeni az 6 modult ServoPress SCHMIDT © a dalSich NC os.

Tak Ize flexibilné automatizovat montazni buriky.

Specialné upravené pro Vasi potfebu Vam vyprojektujeme a
zrealizujeme osy a kfizové stoly.

ServoPress SCHMIDT ©
s NC linearnim stolem



Posuvné stoly SCHMIDT®
Pro racionalni vyrobu

Posuvné stoly SCHMIDT © jsou koncipovany specialné pro
vysoké sily lisovacich systémU a polohuji s vysokou pFesnosti
proti nastavitelnému dorazu. Lze je obzvlast hospoddrné vyuzit
u vysokych dill a pfi vkladani mimo nebezpecnou oblast. Lze je
v z4vislosti na typu zabudovat jak podélng, tak pFicné a jsou
vhodné pro automatické pracovni postupy ve spojeni s fidici
jednotkou PressControl SCHMIDT © 3000.

ST10/ST10P
(zdvih 80 mm)

ST45P
(zdvih 130 mm)
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Typ ST 10 ST 10P ST 45
Zatizeni tlakem kN 10 10 45
Zdvih mm 80, 160 80, 160 130, 200
250
Vhodné pro typ lisu 20, 23 20, 23 20, 23
24 24 24, 25, 27
32, 33,34
61, 62, 65
323, 327, 361
ManualPress do 10 kN do 10 kN vsechny
ServoPress 405, 415, 416 405, 415, 416 420 max.
Tlumice narazd [
Rukojet ) [ )
ZpUsob ovladani ru¢ni  pneumaticky ruéni

Fixacni a pfipevriovaci otvory na pozadani
@ = standardné

Specialni provedeni pro velmi dlouhy zdvihy na pozadani
rucni = bez vaélcd, bez senzoriky, bez tlumict naraz

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Vlastnosti:

o K¥izova valeckova loziska pro vysoce pfesné vedeni-  Mozné
nastaveni vedeni stole bez vile

e DrZeni v pracovni poloze diky pneumatickému valci-  Snimani

polohy pneumatického valce

e Integrované tlumice ndrazd zabrariuji tvrdému narazeni v
koncovych polohach

e V automatickém reZzimu polohovatelné pfes pneumaticky
valec

e Zdvih lisu se spousti integrovanym, indukénim pfiblizovacim
spinacem

Posuvny stul SCHMIDT ®
ST 45 P podélné

ST 140 P
(zdvih 160 mm)

Posuvny stul SCHMIDT ®
ST 45 P pricné
s deskovym adaptérem k

pfipevnéni na stole lisu
n
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Posuvny stul SCHMIDT ® ST45
s rukojeti, ru¢ni
ST 45P ST 140P
45 140
130, 200 160, 200
250 250, 300
20, 23 29, 36, 65
24, 25, 27 68, 74, 76
32,33, 34 329, 362
61, 62, 65 365, 368 *
323, 327, 361 374, 376 N
vsechny .
420 max. vsechny
) °
pneumaticky pneumaticky
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Ctyfsloupové portaly SCHMIDT®

Ctyisloupové portaly SCHMIDT ® se pouzivaji u ru¢nich pra-
covist, stejné jako u automatizovanych montaznich linek a jsou
vhodné pro viechny lisy SCHMIDT © s vyjimecnymi poZadavky
na pracovni prostor.

Abychom vyhovéli rozmanitosti aplikaci a pfipadd pouZiti, pro-
vadime dimenzovani specificky podle Vasi potfeby. Je mozné
zohlednit vsechny individudIni pozadavky. Diky vlastni vyrobé
Ize realizovat kratké dodaci doby. Pro nabidku potfebujeme
funkéni rozméry (viz tabulka).

Vlastnosti:

Zakladni deska

e lakovana: RAL 7035 (svétle Seda)

e kfiz drazka ve tvaru T 45° 14H7

e stfedovy otvor 40H7, jiné po dohodé

Kryci deska

e lakovana: RAL 7035 (svétle Sedd)

e pripojovaci vrtné schéma pro potrebny lis
e sloupy chromované

Rozméry

Svétla sirka Lw
Svétla hloubka LT
Pracovni vyska AH

(vztahuje se na polohu horniho mrtvého bodu beranu lisu)

Podstavec lisu SCHMIDT®

Podstavec lisu SCHMIDT ® nabizi bezpe¢nou zakladnu pro
instalaci vsech lisovacich systémi SCHMIDT © bez vibraci. Je
vytvofen podle nejnovéjsich ergonomickych smérnic jako praco-
visté vsedé.

Zakladni strukturu tvofi robustni svafovany ram, ktery je nala-
kovan v barvé RAL 7024 grafitové sedd. VSechna obloZeni jsou
provedena v RAL 7035 svétle Seda. Nohy umozniuji prestaveni
vysky 0 60 mm. Kryci deska se sklada z dvojitého vrstveného
dfeva.

Podstavec lisu SCHMIDT ® PU 10 nabizi dobry zéklad k inte-
graci dalsich automatizacnich komponentd, jako napf. upina-
cich zafizeni obrobkd, podavacich jednotek, jednoticich jedno-
tek atd.

Volitelné varianty:

e prestavitelnd podlozka noh

e Ctyfi kolecka, kterd Ize aretovat, z toho dvé fiditelna (ne
vyskové prestavitelna)

e pracovisté vestoje

e kryci deska z aluminia (hladka, piskovana nebo eloxovana)

e kryci deska z oceli poniklovana

e kryci deska s plastovym povrstvenim

Podpérné sloupky pro kryci desku jsou pfizplsobeny konfigu-
raci stojanu lisu a rozlisuji se na podstavec ve tvaru C, portal a
kulaté taktovaci provedeni.

Vyska sedaciho provedeni: 820 — 880 mm,

s koleckem 920 mm

Vyska stojaciho provedeni: 1020 — 1070 mm,
s koleckem 1110 mm

Kolecka pro PU 10



[ ] ,
Individualni pracovisté SCHMIDT® - SCHM!QR:[@
bezpecnostni koncepty - gy

Pomoci fidici jednotky PressControl SCHMIDT © 3000 Ize rea- -
lizovat dvourucni a automaticky provoz. s
Individudlni pracovisté SCHMIDT ® maji typovou zkousku ]
ES. Bezpecnostni technika vcetné pneumatiky je provedena
dvoukanalové.

Svételna zavora s prihlednym ochrannym krytem

Rizeni svételnou zavorou nabizi maximéalni bezpe¢nost pro
obsluhu. Nebezpecny prostor je pfed zasahy chranén makrolo-
novymi deskami. Na vkladaci strané zabezpecuje svételna
zavora pfistup do nebezpecného prostoru. Pfi zésahu do nebez-
pecného prostoru se pracovni proces okamzité prerusi a lis se
zastavi. Cyklus mdze automaticky pokracovat po opusténi
nebezpecného prostoru. Ve spojeni s modulem ServoPress
SCHMIDT © predstavuje fizeni svételnou zavorou zakladni vari-
antu. Lis Ize prostfednictvim svételné zavory spoustét. V zavis-
Dvourucni bezpecnostni obvod losti na pfipadu poufZiti Ize volit mezi jednotaktnim nebo dvou-
taktnim spousténim.

V zékladnim provedeni jsou lisy PneumaticPress a
HydroPneumaticPress SCHMIDT ® vyrdbény s dvouru¢nim
bezpecnostnim obvodem. Je nutné, aby obsluhujici osoba
drZela oba spinace ve spoustéci poloze. Pfedc¢asné uvolnéni
spinace méa za nasledek preruseni zdvihu lisu. To plati pro
viechny polohy nad automatickym prevzetim zdvihu, které je
definovano tak, Ze je ukoncen nebezpecny zaviraci pohyb. Od
bodu prevzeti zdvihu pokracuje zdvih automaticky.

Prihledny ochranny kryt s pneumatickymi posuvnymi
dveimi

Varianta s pneumaticky pohanénymi bezpecnostni dvefmi je
kolem dokola chrdnéna makrolonovymi deskami. Spusténim
pomoci ru¢niho nebo nozniho spinace se bezpecnostni dvefe
nejprve zaviou a zablokuji. Monitorovani probiha dvouka-
nélové. Jakmile dojde k zablokovani, lisovaci cyklus se automa-
ticky spusti.
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Kulaté taktovaci systémy SCHMIDT®

Pro racionalni vyrobu

Kulaté taktovaci systémy SCHMIDT © jsou zakladem pro
ekonomickou racionalizaci. Vsechny typy list SCHMIDT © je
mozné integrovat do kulatého taktovaciho systému. Stroje jsou
vétsinou koncipovany tak, ze dochézi k manudlnimu podavani.

Stejné rozmanité jako pozadavky jsou i provedeni strojl. Projekt

je vytvaren individudlné podle pozadavkd zdkaznika.

Kulaté taktovaci systémy s automaticky otocnym ovladacim talifem

Jako zakladna slouzi podstavec lisu PU 10 s nasazenou, brouse-

nou deskou. Lis a oto¢ny stdl se namifi k sobé a spoji koliky.
Ovladadi talif je proveden tak, aby se bezpecné zachytily vysky-
tujici se lisovaci sily. Spinaci skfin a ovladaci prvky se stanovuiji
podle pozadavku.

Obvykle se integruji dalsi stanice, jako napf. druhy lis, automa-
tické podavani dild popf. automatické odhazovani dild.
Volitelné se dodavaji upinaci zafizeni a nastroje.

Elektromechanicky otoény stal

K dispozici je nékolik velikosti pohond, v zavislosti na hmotnosti dilu a prdméru otocného talire.

Typy

Déleni 2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, jind déleni na pozadani

Smér otaceni Kazdy otocny stdl Ize volitelné volit s taktovanim vlevo nebo vpravo.
Brzda samostavitelna

NC otocny stul

Typy K dispozici je nékolik velikosti pohond, v zavislosti na hmotnosti dilu a prdméru otocného talire.

Déleni, smér otaceni volné programovatelné

Ovladaci tali¥

Primeér otoc¢ného talite
Rozméry upinacich bodl v
obvodu kruhu

Material

Bezpecnostni koncepty

Kvlli bezpecnosti osob je stroj kolem dokola obloZen hliniko-
vymi profily a makrolonovymi deskami. Co se tyce bezpec¢nost-
niho zafizeni, existuji na predni strané rlizné moznosti:

sveételna zavora

vykyvna klapka

Standardné: prlmér 520 mm, nebo jiné priméry do 1200 mm jsou mozné na pozadani

Standardné: licovany otvor 20 H7, nebo jiné rozméry bod( po dohodé se zékaznikem..
Standardné: ocel kalend na tmavo tloustka 18 mm, nebo hlinik eloxovany 20 mm u vétsich prmérd

Ovladaci talif se vytaci z bezpec¢nostniho zafizeni —rucni
podavani.

U tohoto konceptu probihd osazovani z vnéjsku. Uvnit stroje
simultanné probihaji lisovaci procesy.

Svételna zavora

PouZziti svételné zavory predpoklada, Ze se zabrani moznému
zmacknuti otocnym talifem. Pfitom je mimo jiné rozhodujici
vyska dild.

Pfedni oblozeni s klapkou vykyvnou smérem dovnitf
Dily se vychyluji skrz otvor v ochranné klapce. Pfi mozném
zasahnuti na tomto misté se klapka vychyli dovnitf a zastavi
otoc¢ny stll.



Kulaté taktovaci systémy SCHMIDT®
Pro racionalni vyrobu

Bez oblozZeni

Strojni komponenty jsou
dodany po dohodé se
zakaznikem.

lis

i
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dvoukanalovy polohovy spinac

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Ovladaci talif kompletné
uvniti ochranného krytu

PIné obloZeni

e AutomatU této varianty je
ochranny kryt kompletné
zavieny.

e Rucni podavaniU této vari-
anty je mozné zabezpeceni
svételnou zavorou nebo
pneumatickymi bezpecnost-
nimi dvefmi.

Kulaty taktovaci systém s ru¢né otacenym ovladacim
talirfem

Toto nizkonakladové provedeni se sklada z manualné
otaceného ovladaciho talife s automatickym indexovanim. Na
zakladé tohoto konceptu odpadé nebezpeci pohmozdéni pfi
otaceni talife, takZe jsou mozné jednoduché nastavby. Pfi inde-
xovani se lisovaci nastroj kompletné zavfe. Toto provedeni se
vétsinou dodava jako ru¢ni pracovisté s délenim po dvou. Diky
malému, kompaktnimu konstrukénimu tvaru je mozné otoc¢ny
stdl namontovat pfimo na desce stolu lisu.

Radi Vam predlozime névrh feseni na Vasi poptavku. Abychom

mohli vypracovat vhodny koncept, potfebujeme navic tyto Gdaje:

vykresy dilli, popf. vzorové dily, varianty a ro¢ni produkci.
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Kartézsky spojovaci stroj SCHMIDT®

Na zékladé vysoce presnych modull ServoPress SCHMIDT © v
rozsahu lisovaci sily 0,5 — 100 kN byl vyvinut kartézsky spojo-
vadi stroj, ktery Ize pouZit pro plné automatické spojovani v
mnoha odvétvich. Flexibilni spojovani dild riznych rozmérd v
jedné davce se tak stava realitou.

Vlastnosti

e Vysoce presna technologie spojovani v rozsahu 1/100 mm

e Racionalni diky nékolikanasobnému osazovani

e Rychlé prestaveni stroje probiha vyhradné pres ovladaci panel

e VoIné parametrizovatelné, sekvencni rastrovani pracovniho
prostoru

e Automaticka vyména nastrojd

e Zpétna sledovatelnost a dokumentace v souladu s normou
ISO 9000

o Statisticka regulace procest SPC ,online”

Tato novinka se zaméfuje na uZivatele s Ukolem sestavit pIné
automatizovana, vysoce produktivni spojovaci pracovisté.

Misto nakladného individualniho osazovani se stroji pfivadi
resp. odebiraji nosi¢e obrobkd. Tim se vyrazné snizuje doba
0sazovani.

Nosice obrobk mohou obsahovat riizné soucasti. Kartézsky
spojovaci stroj sekvencné rastruje pracovni prostor, pficemz exi-
stuje moznost provést automatickou vyménu nastrojl. Linearni
stdl pojizdi s nosici obrobkd ve sméru X. Modul ServoPress,
ktery lisuje ve sméru Z, pojizdi prostfednictvim portalu ve sméru
Y, takze je mozné pres prislusné profily najet na libovolné body
v 3D pracovnim prostoru.

Flexibilni management zéznamd fidici jednotky PressControl
SCHMIDT ® 4000 umozriuje stroje rychle a efektivné sefizovat.
Zménu zaznamU, napfiklad u rdzné osazenych nosic¢d obrobkd,
|ze provést automaticky z ovladaciho panelu. Mechanické
Upravy stroje kompletné odpadaji.

Co se tyce inteligentni montaze, dokumentace a statistické
regulace procest SPC, mé stroj k dispozici kompletni nastroje,
které nabizi fidici jednotka PressControl SCHMIDT © 4000.

Typ lisu standardni provedeni 405 415 416 417 420 450 460
Jmenovita sila 0.5 kN 1.5 kN 3 kN 7.5 kN 20 kN 50 kN 100 kN
Pracovni zdvih ,,z" mm 150 200 200 300 400 500 500
Pracovni prostor osa X ,x" 1000 mm [ ] o o ° ° [ ] °
Pracovni prostor osa Y ,y" 500 mm [ ) () o ° () [ ] [ )
Rychlost pojezdu ,z” 100 mm/s )

200 mm/s ° [ [ () °

300 mm/s °
Rychlost pojezdu ,x" 300 mm/s ) ) ) ) ) o )
Rychlost pojezdu ,y" 300 mm/s [} ) ) ) ) ° )
Polohovaci presnost ,,z" 0.01 mm ) ) ) ) ) o )
Polohovaci presnost ,x" 0.005 mm ° ° ) ) ° ° )
Polohovaci presnost ,,z" 0.005 mm ) ) ) ) ) ° )
Rozmér stroje ,z" mm 2000 2000 2000 2570 2630 2810 2810
Rozmeér stroje ,x" 3200 mm ) ) ) ) ) ° )
Rozmeér stroje ,y" 1500 mm ° ° ) ) ° ° )
Prikon 3.5 kW 6 kW 6 kW 9 kW 11 kW 18 kW 18 kW
Pripojovaci napéti 400V, 3 faze ) ) ) ) ° ) )
Rizeni svételnou zévorou Jiné konstrukéni velikosti jsou mozné

Svarovaci ram lakovany (RAL 7035)
Lisovaci stanice podporovana kovadlinou
Ménic nastroju pneumaticky — volitelné



Provedeni dle zakaznika SCHMIDT®

P
SCHMIDT®

/ Technology

Kolem lisu — jako Ustfedni soucasti — realizuje spole¢nost
SCHMIDT Technology kompletni systémy. Pro koncipovani,
planovani a realizaci vyviji tym specializovanych inzenyrd feseni
podle Vasich pozadavkd. Paleta pfi tom saha od c¢astec¢né auto-
matizovaného ru¢niho pracovisté az po plné integrované mon-
tazni linky.

Velké zkusenosti s nejrliznéjsimi aplikacemi a siroké spektrum
lisG umoznuji realizaci ekonomicky efektivnich systémda. Ty
samoziejmé obsahuji kompletni automatizacni pfislusenstvi,
jako napfiklad podavani dilli nebo prepravni systémy.

Pro bezpecné zvladnuti spojovaciho procesu je v neposledni
fadé rozhodujici pouzitd nastrojova technika. K jejimu dimenzo-
vani a optimalizaci jsou kromé , design tools” k dispozici také
rozsahla zkusebni zafizeni.

PFi nakupu zafizeni jsou samoziejmé vzdy Ustfednim tématem
pofizovaci naklady. Neméné dulezité jsou vsak naklady na pro-
voz, Udrzbu, zkousky a zmetky. Teprve s pfihlédnutim k témto
néakladdm Ize provést ekonomicky spravnou investi¢ni kalkulaci.

Vedle flexibilnich lisd tvori kvalitni fidici a bezpec¢nostni technika
zaklad pro ekonomicky efektivni vyrobu. Inteligentni montaz,
nizka zmetkovitost a bezpe¢né oddélovani dobrych a vadnych
dil jsou klicem k vysoké zaruce vyroby.

VaSe pozadavky povazujeme za vyzvu a radi pro Vas vyprojek-
tujeme optimalni feseni Sité na miru.
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Servisni sluzby SCHMIDT®
Blizko k zakaznikovi diky perfektnim sluzbam

Abychom vyhovéli vysokym kvalitativnim standarddm moderni
vyroby a legislativnim predpistm, jsou u lisovacich systém
nutné pravidelné kalibrace a bezpec¢nostni zkousky podle
normy DIN ISO 9000 a predpist Urazové prevence. Spole¢nost
SCHMIDT Technology Vas podpofi pfi dodrZzovani téchto
pozadavkd objemnym servisnim balickem.

Kalibrace SCHMIDT ®

pro lisovaci systémy PressControl SCHMIDT ©

Sluzba zahrnuje:

e pfezkouseni méficiho systému

e kalibraci

e vystaveni zkusebniho certifikatu v¢. zkusebniho protokolu
e nalepku o kalibraci na stroji

Bezpecnostni zkouska SCHMIDT ©

pro viechny lisovaci systémy SCHMIDT © s typovou zkou-
skou.

Sluzba zahrnuje:

e zkousku podle ZH 1/456

e méfeni a kontrolu dvouru¢niho spinani

e méfeni dobéhu

e bezpecnostné-technickou zkousku funkcnosti
e vieobecnou zkousku funkénosti

e vystaveni zkuSebniho protokolu

e nalepku o zkousce na stroji

Pro systémy se svételnou zavorou
e navic zkouska podle ZH 1/281

Servisni linka Express SCHMIDT" s

N&s servis je Vam k dispozici ve v3edni dny od 7.15 do 16.00

hodin. Okamzita telefonickd pomoc a reakéni doba do 24 Nase lisovaci technologie pfijede k Vam do firmy. Express
hodin u nds patfi ke standardu. Pfimé odevzdani nabidky na SCHMIDT ® je predvadéci autobus, ktery obsahuje vybér piné
splnéni rychlého servisniho zakroku pfimo na misté snizi Vas funkénich list a pfislusenstvi.

vypadek vyroby na minimum.

N&s servis je k dispozici na telefonnim isle e Podivejte se na novinky v technologii spojovani

+49 (77 24) 89 90. e Ziskejte podrobny prehled o nasich produktech

o Neztracejte Cas a usetfete cestovni vydaje
e Diskutujte o svych aplikacich s odborniky
e Provedeni zkousek s Vasimi obrobky (po pfedchozi domluveé).



TrainingCenter SCHMIDT®
Zprostredkujeme skoleni

Odborna zpusobilost Vasich zaméstnanct zabezpedi kvalitu
vyrobkd a Uspéch Vasi firmy.

Skolici centrum TrainingCenter SCHMIDT ® k tomu vyznamné
prispiva. Nabizime Skoleni, kterd Ucastniky teoreticky a prak-
ticky optimalné pfipravi na kazdodenni praci s lisovacimi sys-
témy SCHMIDT .

Spole¢nost SCHMIDT Technology nabizi rozsahla uZivatelska
skoleni a seminare ke komplexnim technologickym produktdm.
Jak samotnd manipulace s produkty, tak i bezpec¢né pouzivani
fidiciho a procesniho softwaru patfi k obsahu téchto ucebnich
kurzd.

Spole¢nost SCHMIDT Technology tak zarucuje vysoce kvalitni
produkty a jejich efektivni pouziti na misté.

Nasim zakaznikdm umoZnujeme maximalni jistotu a trvalou
hospodarnost jejich investice.

V nasi spolecnosti je k dispozici celad fada Skolicich a semindr-
nich prostor s nejmodernéjsi prezentacni technikou.

Obsah skoleni

ServoPress SCHMIDT ®
Zaklady, ovladaci plocha a para-
metrizovani

Struktura systému

e Systémova architektura
e Ovladaci prvky

e Manipulace

Integrované softwarové

nastroje

e Ovladaci plocha

e Zadavani dat

e \/izualizace / vyhodnocovani
procesy

e Rizeni vyrobnich dat

Praxe

o Priklady

e CviCeni / sefizovani
e Diagndza chyb

Pfedpoklady: ovladani PC /
Windows

Pocet Ucastnikd: 4 az 10
Délka kurzu: 2 dny

SPC SCHMIDT®

Co je SPC

o Zaklady

e Terminologie

e SPC ve spojovaci technice

SPC v realném case

e Ovladaci plocha

e Regulacni karty

e Export dat

o Zpétné sledovani vyroby

Praxe

e Cviceni

Predpoklady: pfislusny blok
kurz( PressControl a ovladani
Windows

Pocet Ucastnik(: 4 az 10
Délka kurzu: 1/2 dne

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Automatizace SCHMIDT °©
Struktura lisovacich systémd

PLC editor

e Zaklady / ovladaci plocha

e Specialni vlastnosti, programo-
vaci nastroje

e Operace vyhledavani, debug-
ger

Praxe

e Integrace aktor(/senzor(

e Schopnost komunikace se
sbérnicemi

Predpoklady: znalosti PLC

Pocet Ucastnikl: 4 aZz 6

Délka kurzu: 2 dny

PressControl SCHMIDT ® 3000

Struktura systému

e Struktura fidici jednotky a
lisu

e Ovladaci prvky

e Manipulace s jednotkou

Integrované Ffizeni kvality

e Ovladaci plocha

e Vizulizace / vyhodnocovani
procest

Praxe

e Priklady, diagndza chyb
Pfedpoklady: znalosti PC
Pocet Ucastnikd: 4 az 10
Délka kurzu: 1,5 dne

Terminy

Terminy kurzd a poplatky si
od nas mUzete kdykoli
vyzadat. Radi Vam vypracu-
jeme individualni nabidku.
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Nase zastoupeni ve svéte

Adresy dcefinych spolecnosti a zastoupeni

Australie

Bliss & Reels Co. Pty.

9 Kim Close

3105 AUS-Bulleen, Victoria
Tel. +61 (3) 98506666
sales@blissandreels.com.au

Benelux

Germo Techniek BV
Zwarte Zee 38-40
NL-3144 DE Maassluis
Tel. +31 (10) 5937260
gvdvoort@item-systems.nl

Ceska republika

Presston Ltd.

Bozetechova 50

CZ-61200 Brno

Tel. 000420 541 248 8535
presston@presston-stroje.cz

Cina

Salzgitter Mannesmann Handel
GmbH

Shanghai Representative Office
Room 1119 Rui Jin Building
205 Mao Ming Nan Lu
Shanghai, 200020

Tel. +86 (21) 6473 0234
lu.binghe@szmh-group.com

Dansko

I. Kjeldersgaard + Dannamand A/S
Baldershoj 1

2635 Ishoj

Tel. +45 (43) 99 80 00
info@kdtool.dk

Francie

Steinel S.A.

7.A.C. des Godets - N.E.
5, Rue Marius Hue

91370 Verrieres le Buisson
Tel. +33 (1) 69 30 21 70
info@steinel-sa.com

Indonésie

P.T. Supra Engineering
JI. Pecenongan No. 17 D
10710 RI-Jakarta

Tel. +62 (21) 3457469
supra-engineering@supra.co.id
Italie

ataX s.r.l.

Via Carolina Romani 23
[-20091 Bresso (M)

Tel. +39 (02) 61034861
info@atax.it

Japonsko

Naka Seiki Co. Ltd.

2 - 17, 1-Chome, Kinda-Cho
Moriguchi

Tel. + 81 (6) 69 04 40 10
honsha@nakaseiki.co.jp

Jizni Korea

Tae Jin Industry Co. Ltd.
403 Kyungbok Building
#330-5 Doksan 1-Dong,
Kumchun-Gu,
ROK-Seoul

Tel. +82 (2) 894 88 39
taejin@schmidt.co.kr

Madarsko

Eckerle BT Hungary

6200 Kiskoros

Dozsa Gy. ut 44

Tel. +36 (78) 511 400
info.hu@eckerle-gruppe.com

Norsko

Stang Maskin AS

Olav Brunborgsvei 27
1376 Billingstad

Tel. +47 66 84 80 69
post@stang-maskin.no

Polsko

Przedsiebiorstwo AMS Sp. z.0.0.

Jagodnik 17C
PL-58-100 Swidnica
Tel. +48 (74) 853 4715
ams@ams-at.pl

Portugalsko

Fluidotronica

Equipamentos Industriais Lda.
Lugar Porto de Carro R/C Centro
Sul - VILAR

3720-148 Oliveira De Azeméis
Tel. +351 (256) 681 955
fluidotronica@fluidotronica.com

Rakousko

Siems & Klein KG

Postfach 137, GroBmarktstr. 10-12
A-1239 Wien

Tel. +43 (1) 61 008
industrie@siems-klein.at

Rumunsko

Eckerle Romania S.R.L.

Bd. Muncil Nr. 1-15
RO-400641, Cluj-Napoca

Tel. +40 (264) 403 403
info.ro@eckerle-gruppe.com.ro

Svédsko

Deprag Scandinavia AB
Gap Sundins Véag 3
63346 Eskilstuna

Tel. +46 (16) 126110
info@deprag.se

Svycarsko

SCHMIDT Technology GmbH
Gerbeackerstr. 8

3210 Kerzers

Tel. +41 (0) 317554071
infoCH@schmidttechnology.ch

Singapur, Thajsko, Malajsie,
Filipiny

Bosch Rexroth PTE LTD

15D Tuas Road

Singapore 638520

Tel. +65 (6) 861 8733
info@boschrexroth.com.sg

Slovensko

MTS, spol. s.r.o.

Kriva 53, SK-02755 Kriva
Tel. +421 (435) 819 111
mts@mts.sk

Slovinsko

H+P CENTER d.o.0.
Brngiceva 13

1231 Ljubljana-Crnuce
Tel. +386 1 5632336
hrvoje@h-pcenter.si

Spanélsko

ATSI

Luis Merelo y Mas, 6
46023 Valencia

Tel. +34 (96) 337 04 00
atsi@atsi.es

Tchajwan

I-Hen Machine Co. Ltd.

6F-9 No. 12, Lane 609, Sec. 5,
Chung Hsin Road, San-Chung City
Taipei

Tel. +886 (22) 999 6766
ihenco@ms9.hinet.net

Turecko

Gunmak Industrial Tool Pump and
Automation System Inc.

Toros Caddesi No: 78

TR-34846 K.Maltepe — Istanbul
Tel. +90 (216) 370 76 76
iguner@gunmak.com

USA

SCHMIDT Technology Corp.
Cranberry Corp. Center
280 Executive Drive
Cranberry Twp., PA 16066
Tel. +1 (724) 772 4600
info@schmidtpresses.com

Velka Britanie

SCHMIDT Technology Ltd

Unit 14/18

The Markham Centre

Theale, Reading

RG7 4PE

Tel. +44 (118) 93 05-464
sales@schmidttechnology.co.uk
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SCHMIDT Technology
Takto najdete cestu k nam
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