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OPC SCHMIDT®

Výmìna dat nad faktickým standardem automatizace

Pøíklad: Vizualizace procesù
OPC umo�òuje pøipojení v�ech výrobních strojù (s øízením zalo-
�eném na prùmyslovém PC [IPC]) jedné výrobní oblasti na vizu-
alizaci procesù. Tím dosahujeme výrazné zlep�ení:
• centralizace poruchových a provozních hlá�ení
• jednotný systém hlá�ení pro v�echny stroje
• individuální uspoøádání pracovní plochy

Pøíklad: Vyhodnocování procesních dat prostøednictvím
aplikace Office
S OPC je mo�né pøímé pøevzetí výrobních dat do aplikací
Office, jako napø. Microsoft Excel� nebo Microsoft Access�.

Pøíklad: Propojená výrobní
linka
Z centrálního øízení výrobní
linky vyplývají tyto mo�nosti:
• Centrální ovládání celé

výrobní linky
• Napojení v�ech výrobních

strojù do transportních sys-
témù (zdvihací nosník, pásy
atd.) 

• Pøedávání v�ech relevantních
dat, jako jsou typ obrobku,
stav zpracování atd. z jed-
noho stroje druhému

• Výrobní výsledky ovlivòují
proces následujícího stroje

• Výsledky mìøení korigují
opotøebení nástrojù pøed-
chozích strojù

V prostøedí automatizace získává datová komunikace, zejména
s nadøazenými systémy a úrovní øízení, stále vìt�í význam. OPC
definuje rozhraní nezávislé na výrobci.V�ichni úèastníci komuni-
kace musejí toto rozhraní u� jenom podporovat. Komponenty
kompatibilní s OPC lze kombinovat jako prvky stavebnice.
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SCHMIDT® Automation Accessories

SCHMIDT® CAN Profibus Gateway

Øídicí jednotka PressControl SCHMIDT® 4000 pracuje se sys-
témem prùmyslové sbìrnice CANopen. Pøi integraci do vìt�ích
zaøízení je èasto nutné realizovat výmìnu dat s nadøízeným øíze-
ním pøes sbìrnici PROFIBUS.Pro tento úèel nabízí SCHMIDT
Technology bránu CAN / PROFIBUS. Ta poskytuje oblast dat,
kterou lze popisovat a èíst z obou stran (na ka�dé stranì v�dy
vstup 64 bitù a výstup 64 bitù). Tak lze realizovat výmìnu dat
specifickou pro danou aplikaci. Brána se na obou stranách
chová jako podøízený pøístroj. Rychlost aktualizace na stranì
CAN open èiní 5 ms.

SCHMIDT® NC osy

Øídicí jednotka PressControl SCHMIDT® 4000 nabízí nejroz-
manitìj�í mo�nosti automatizace. Øízení celkovì umo�òuje
zapojení a� 6 modulù ServoPress SCHMIDT® a dal�ích NC os. 

Tak lze flexibilnì automatizovat montá�ní buòky. 

Speciálnì upravené pro Va�i potøebu Vám vyprojektujeme a
zrealizujeme osy a køí�ové stoly.

Napojení vstupù/výstupù

Pro zapojení analogových a digitálních vstupù jsou podle
potøeby nabízeny rùzné svorkové moduly. Tyto moduly se pøi-
pojují pøes sbìrnici CAN.

ServoPress SCHMIDT®
s NC lineárním stolem
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Posuvné stoly SCHMIDT®

Pro racionální výrobu

Posuvné stoly SCHMIDT® jsou koncipovány speciálnì pro
vysoké síly lisovacích systémù a polohují s vysokou pøesností
proti nastavitelnému dorazu. Lze je obzvlá�� hospodárnì vyu�ít
u vysokých dílù a pøi vkládání mimo nebezpeènou oblast. Lze je
v závislosti na typu zabudovat jak podélnì, tak pøíènì a jsou
vhodné pro automatické pracovní postupy ve spojení s øídicí
jednotkou PressControl SCHMIDT® 3000.

Typ ST 10 ST 10P ST 45 ST 45P ST 140P
Zatí�ení tlakem kN 10 10 45 45 140
Zdvih mm 80, 160 80, 160 130, 200 130, 200 160, 200

250 250 250, 300
Vhodné pro typ lisu 20, 23 20, 23 20, 23 20, 23 29, 36, 65

24 24 24, 25, 27 24, 25, 27 68, 74, 76
32, 33, 34 32, 33, 34 329, 362
61, 62, 65 61, 62, 65 365, 368

323, 327, 361 323, 327, 361 374, 376
ManualPress do 10 kN do 10 kN v�echny v�echny
ServoPress 405, 415, 416 405, 415, 416 420 max. 420 max. v�echny
Tlumièe nárazù l l l
Rukoje� l l
Zpùsob ovládání ruèní pneumatický ruèní pneumatický pneumatický

Vlastnosti:
• Køí�ová váleèková lo�iska pro vysoce pøesné vedení· Mo�né

nastavení vedení stole bez vùle
• Dr�ení v pracovní poloze díky pneumatickému válci· Snímání

polohy pneumatického válce 
• Integrované tlumièe nárazù zabraòují tvrdému nará�ení v

koncových polohách
• V automatickém re�imu polohovatelné pøes pneumatický

válec
• Zdvih lisu se spou�tí integrovaným, indukèním pøibli�ovacím

spínaèem

ST 10 / ST 10 P 
(zdvih 80 mm)

ST 45 P
(zdvih 130 mm)

ST 140 P
(zdvih 160 mm)
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Posuvný stùl SCHMIDT® 
ST 45 P podélnì

Posuvný stùl SCHMIDT® 
ST 45 P pøíènì
s deskovým adaptérem k
pøipevnìní  na stole lisu

Fixaèní a pøipevòovací otvory na po�ádání
l = standardnì

Posuvný stùl SCHMIDT® ST45
s rukojetí, ruèní

Speciální provedení pro velmi dlouhý zdvihy na po�ádání
ruèní = bez válcù, bez senzoriky, bez tlumièù nárazù



Ètyøsloupové portály SCHMIDT®

Ètyøsloupové portály SCHMIDT® se pou�ívají u ruèních pra-
covi��, stejnì jako u automatizovaných montá�ních linek a jsou
vhodné pro v�echny lisy SCHMIDT® s výjimeènými po�adavky
na pracovní prostor. 

Abychom vyhovìli rozmanitosti aplikací a pøípadù pou�ití, pro-
vádíme dimenzování specificky podle Va�í potøeby. Je mo�né
zohlednit v�echny individuální po�adavky. Díky vlastní výrobì
lze realizovat krátké dodací doby. Pro nabídku potøebujeme
funkèní rozmìry (viz tabulka).

LW

AH

LT

Vlastnosti:
Základní deska
• lakovaná: RAL 7035 (svìtle �edá)
• køí� drá�ka ve tvaru T 45° 14H7
• støedový otvor 40H7, jiné po dohodì

Krycí deska
• lakovaná: RAL 7035 (svìtle �edá)
• pøipojovací vrtné schéma pro potøebný lis
• sloupy chromované

Rozmìry
Svìtlá �íøka LW
Svìtlá hloubka LT
Pracovní vý�ka AH
(vztahuje se na polohu horního mrtvého bodu beranu lisu)
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Podstavec lisu SCHMIDT®

Podstavec lisu SCHMIDT® nabízí bezpeènou základnu pro
instalaci v�ech lisovacích systémù SCHMIDT® bez vibrací. Je
vytvoøen podle nejnovìj�ích ergonomických smìrnic jako praco-
vi�tì vsedì. 

Základní strukturu tvoøí robustní svaøovaný rám, který je nala-
kován v barvì RAL 7024 grafitovì �edá. V�echna oblo�ení jsou
provedena v RAL 7035 svìtle �edá. Nohy umo�òují pøestavení
vý�ky o 60 mm. Krycí deska se skládá z dvojitého vrstveného
døeva. 

Podstavec lisu SCHMIDT® PU 10 nabízí dobrý základ k inte-
graci dal�ích automatizaèních komponentù, jako napø. upína-
cích zaøízení obrobkù, podávacích jednotek, jednotících jedno-
tek atd.

Volitelné varianty:
• pøestavitelná podlo�ka noh
• ètyøi koleèka, která lze aretovat, z toho dvì øíditelná (ne

vý�kovì pøestavitelná)
• pracovi�tì vestoje
• krycí deska z aluminia (hladká, pískovaná nebo eloxovaná)
• krycí deska z oceli poniklovaná
• krycí deska s plastovým povrstvením

Podpìrné sloupky pro krycí desku jsou pøizpùsobeny konfigu-
raci stojanu lisu a rozli�ují se na podstavec ve tvaru C, portál a
kulaté taktovací provedení. 

Vý�ka sedacího provedení: 820 � 880 mm, 
s koleèkem 920 mm
Vý�ka stojacího provedení: 1020 � 1070 mm, 
s koleèkem 1110 mm

Koleèka pro PU 10PU 10

LT

AH

LW
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Individuální pracovi�tì SCHMIDT® – 
bezpeènostní koncepty

Pomocí øídicí jednotky PressControl SCHMIDT® 3000 lze rea-
lizovat dvouruèní a automatický provoz. 
Individuální pracovi�tì SCHMIDT® mají typovou zkou�ku
ES. Bezpeènostní technika vèetnì pneumatiky je provedena
dvoukanálovì.

Svìtelná závora s prùhledným ochranným krytem

Prùhledný ochranný kryt s pneumatickými posuvnými
dveømi

Varianta s pneumaticky pohánìnými bezpeènostní dveømi je
kolem dokola chránìna makrolonovými deskami. Spu�tìním
pomocí ruèního nebo no�ního spínaèe se bezpeènostní dveøe
nejprve zavøou a zablokují. Monitorování probíhá dvouka-
nálovì. Jakmile dojde k zablokování, lisovací cyklus se automa-
ticky spustí.

Dvouruèní bezpeènostní obvod

V základním provedení jsou lisy PneumaticPress a
HydroPneumaticPress SCHMIDT® vyrábìny s dvouruèním
bezpeènostním obvodem. Je nutné, aby obsluhující osoba
dr�ela oba spínaèe ve spou�tìcí poloze. Pøedèasné uvolnìní
spínaèe má za následek pøeru�ení zdvihu lisu. To platí pro
v�echny polohy nad automatickým pøevzetím zdvihu, které je
definováno tak, �e je ukonèen nebezpeèný zavírací pohyb. Od
bodu pøevzetí zdvihu pokraèuje zdvih automaticky.

PRODUCT SERVICE
E

C
T

Y
P

EXAM
IN

A
T

IO

N

Øízení svìtelnou závorou nabízí maximální bezpeènost pro
obsluhu. Nebezpeèný prostor je pøed zásahy chránìn makrolo-
novými deskami. Na vkládací stranì zabezpeèuje svìtelná
závora pøístup do nebezpeèného prostoru. Pøi zásahu do nebez-
peèného prostoru se pracovní proces okam�itì pøeru�í a lis se
zastaví. Cyklus mù�e automaticky pokraèovat po opu�tìní
nebezpeèného prostoru. Ve spojení s modulem ServoPress
SCHMIDT® pøedstavuje øízení svìtelnou závorou základní vari-
antu. Lis lze prostøednictvím svìtelné závory spou�tìt. V závis-
losti na pøípadu pou�ití lze volit mezi jednotaktním nebo dvou-
taktním spou�tìním.
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Kulaté taktovací systémy SCHMIDT®

Pro racionální výrobu

Kulaté taktovací systémy SCHMIDT® jsou základem pro
ekonomickou racionalizaci. V�echny typy lisù SCHMIDT® je
mo�né integrovat do kulatého taktovacího systému. Stroje jsou
vìt�inou koncipovány tak, �e dochází k manuálnímu podávání.
Stejnì rozmanité jako po�adavky jsou i provedení strojù. Projekt
je vytváøen individuálnì podle po�adavkù zákazníka.

Elektromechanický otoèný stùl
Typy K dispozici je nìkolik velikostí pohonù, v závislosti na hmotnosti dílu a prùmìru otoèného talíøe.
Dìlení 2, 3, 4, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 24, jiná dìlení na po�ádání
Smìr otáèení Ka�dý otoèný stùl lze volitelnì volit s taktováním vlevo nebo vpravo.
Brzda samostavitelná

NC otoèný stùl
Typy K dispozici je nìkolik velikostí pohonù, v závislosti na hmotnosti dílu a prùmìru otoèného talíøe. 
Dìlení, smìr otáèení volnì programovatelné

Ovládací talíø
Prùmìr otoèného talíøe Standardnì: prùmìr 520 mm, nebo jiné prùmìry do 1200 mm jsou mo�né na po�ádání
Rozmìry upínacích bodù v 
obvodu kruhu Standardnì: lícovaný otvor 20 H7, nebo jiné rozmìry bodù po dohodì se zákazníkem..
Materiál Standardnì: ocel kalená na tmavo tlou��ka 18 mm, nebo hliník eloxovaný 20 mm u vìt�ích prùmìrù

Kulaté taktovací systémy s automaticky otoèným ovládacím talíøem

Jako základna slou�í podstavec lisu PU 10 s nasazenou, brou�e-
nou deskou. Lis a otoèný stùl se namíøí k sobì a spojí kolíky.
Ovládací talíø je proveden tak, aby se bezpeènì zachytily vysky-
tující se lisovací síly. Spínací skøíò a ovládací prvky se stanovují
podle po�adavku. 
Obvykle se integrují dal�í stanice, jako napø. druhý lis, automa-
tické podávání dílù popø. automatické odhazování dílù.
Volitelnì se dodávají upínací zaøízení a nástroje.

Ovládací talíø se vytáèí z bezpeènostního zaøízení �ruèní
podávání.
U tohoto konceptu probíhá osazování z vnìj�ku. Uvnitø stroje
simultánnì probíhají lisovací procesy. 

Svìtelná závora 
Pou�ití svìtelné závory pøedpokládá, �e se zabrání mo�nému
zmáèknutí otoèným talíøem. Pøitom je mimo jiné rozhodující
vý�ka dílù.

Bezpeènostní koncepty

Kvùli bezpeènosti osob je stroj kolem dokola oblo�en hliníko-
vými profily a makrolonovými deskami. Co se týèe bezpeènost-
ního zaøízení, existují na pøední stranì rùzné mo�nosti:

Pøední oblo�ení s klapkou výkyvnou smìrem dovnitø 
Díly se vychylují skrz otvor v ochranné klapce. Pøi mo�ném
zasáhnutí na tomto místì se klapka vychýlí dovnitø a zastaví
otoèný stùl.

svìtelná závora výkyvná klapka
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Kulaté taktovací systémy SCHMIDT®

Pro racionální výrobu

Ovládací talíø kompletnì
uvnitø ochranného krytu 

Plné oblo�ení 
• AutomatU této varianty je

ochranný kryt kompletnì
zavøený.

• Ruèní podáváníU této vari-
anty je mo�né zabezpeèení
svìtelnou závorou nebo
pneumatickými bezpeènost-
ními dveømi.

Bez oblo�ení
Strojní komponenty jsou
dodány po dohodì se 
zákazníkem.

Rádi Vám pøedlo�íme návrh øe�ení na Va�i poptávku. Abychom
mohli vypracovat vhodný koncept, potøebujeme navíc tyto údaje:
výkresy dílù, popø. vzorové díly, varianty a roèní produkci.

Kulatý taktovací systém s ruènì otáèeným ovládacím
talíøem

Toto nízkonákladové provedení se skládá z manuálnì
otáèeného ovládacího talíøe s automatickým indexováním. Na
základì tohoto konceptu odpadá nebezpeèí pohmo�dìní pøi
otáèení talíøe, tak�e jsou mo�né jednoduché nástavby. Pøi inde-
xování se lisovací nástroj kompletnì zavøe. Toto provedení se
vìt�inou dodává jako ruèní pracovi�tì s dìlením po dvou. Díky
malému, kompaktnímu konstrukènímu tvaru je mo�né otoèný
stùl namontovat pøímo na desce stolu lisu. 

dvoukanálový polohový spínaè

lis

ochrana pod lisem ochranné �títky
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Kartézský spojovací stroj SCHMIDT®

Na základì vysoce pøesných modulù ServoPress SCHMIDT® v
rozsahu lisovací síly 0,5 � 100 kN byl vyvinut kartézský spojo-
vací stroj, který lze pou�ít pro plnì automatické spojování v
mnoha odvìtvích. Flexibilní spojování dílù rùzných rozmìrù v
jedné dávce se tak stává realitou.

Vlastnosti
• Vysoce pøesná technologie spojování v rozsahu 1/100 mm
• Racionální díky nìkolikanásobnému osazování
• Rychlé pøestavení stroje probíhá výhradnì pøes ovládací panel
• Volnì parametrizovatelné, sekvenèní rastrování pracovního

prostoru 
• Automatická výmìna nástrojù
• Zpìtná sledovatelnost a dokumentace v souladu s normou

ISO 9000 
• Statistická regulace procesù SPC �online�

Tato novinka se zamìøuje na u�ivatele s úkolem sestavit plnì
automatizovaná, vysoce produktivní spojovací pracovi�tì. 

Místo nákladného individuálního osazování se stroji pøivádí
resp. odebírají nosièe obrobkù. Tím se výraznì sni�uje doba
osazování. 

Nosièe obrobkù mohou obsahovat rùzné souèásti. Kartézský
spojovací stroj sekvenènì rastruje pracovní prostor, pøièem� exi-
stuje mo�nost provést automatickou výmìnu nástrojù. Lineární
stùl pojí�dí s nosièi obrobkù ve smìru X. Modul ServoPress,
který lisuje ve smìru Z, pojí�dí prostøednictvím portálu ve smìru
Y, tak�e je mo�né pøes pøíslu�né profily najet na libovolné body
v 3D pracovním prostoru.

Flexibilní management záznamù øídicí jednotky PressControl
SCHMIDT® 4000 umo�òuje stroje rychle a efektivnì seøizovat.
Zmìnu záznamù, napøíklad u rùznì osazených nosièù obrobkù,
lze provést automaticky z ovládacího panelu. Mechanické
úpravy stroje kompletnì odpadají.

Co se týèe inteligentní montá�e, dokumentace a statistické
regulace procesù SPC, má stroj k dispozici kompletní nástroje,
které nabízí øídicí jednotka PressControl SCHMIDT® 4000.

Typ lisu standardní provedení 405 415 416 417 420 450 460
Jmenovitá síla 0.5 kN 1.5 kN 3 kN 7.5 kN 20 kN 50 kN 100 kN
Pracovní zdvih �z� mm 150 200 200 300 400 500 500
Pracovní prostor osa X �x� 1000 mm l l l l l l l
Pracovní prostor osa Y �y� 500 mm l l l l l l l
Rychlost pojezdu �z� 100 mm/s l

200 mm/s l l l l l
300 mm/s l

Rychlost pojezdu �x� 300 mm/s l l l l l l l
Rychlost pojezdu �y� 300 mm/s l l l l l l l
Polohovací pøesnost �z� 0.01 mm l l l l l l l
Polohovací pøesnost �x� 0.005 mm l l l l l l l
Polohovací pøesnost �z� 0.005 mm l l l l l l l
Rozmìr stroje �z� mm 2000 2000 2000 2570 2630 2810 2810
Rozmìr stroje �x� 3200 mm l l l l l l l
Rozmìr stroje �y� 1500 mm l l l l l l l
Pøíkon 3.5 kW 6 kW 6 kW 9 kW 11 kW 18 kW 18 kW
Pøipojovací napìtí 400 V, 3 fáze l l l l l l l

Øízení svìtelnou závorou
Svaøovací rám lakovaný (RAL 7035)
Lisovací stanice podporovaná kovadlinou
Mìniè nástrojù pneumatický � volitelnì

Jiné konstrukèní velikosti jsou mo�né



83

Provedení dle zákazníka SCHMIDT®

Kolem lisu � jako ústøední souèásti � realizuje spoleènost 
SCHMIDT Technology kompletní systémy. Pro koncipování,
plánování a realizaci vyvíjí tým specializovaných in�enýrù øe�ení
podle Va�ich po�adavkù. Paleta pøi tom sahá od èásteènì auto-
matizovaného ruèního pracovi�tì a� po plnì integrované mon-
tá�ní linky. 

Velké zku�enosti s nejrùznìj�ími aplikacemi a �iroké spektrum
lisù umo�òují realizaci ekonomicky efektivních systémù. Ty
samozøejmì obsahují kompletní automatizaèní pøíslu�enství,
jako napøíklad podávání dílù nebo pøepravní systémy. 

Pro bezpeèné zvládnutí spojovacího procesu je v neposlední
øadì rozhodující pou�itá nástrojová technika. K jejímu dimenzo-
vání a optimalizaci jsou kromì �design tools� k dispozici také
rozsáhlá zku�ební zaøízení. 

Pøi nákupu zaøízení jsou samozøejmì v�dy ústøedním tématem
poøizovací náklady. Neménì dùle�ité jsou v�ak náklady na pro-
voz, údr�bu, zkou�ky a zmetky. Teprve s pøihlédnutím k tìmto
nákladùm lze provést ekonomicky správnou investièní kalkulaci. 

Vedle flexibilních lisù tvoøí kvalitní øídicí a bezpeènostní technika
základ pro ekonomicky efektivní výrobu. Inteligentní montá�,
nízká zmetkovitost a bezpeèné oddìlování dobrých a vadných
dílù jsou klíèem k vysoké záruce výroby. 

Va�e po�adavky pova�ujeme za výzvu a rádi pro Vás vyprojek-
tujeme optimální øe�ení �ité na míru.
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Servisní slu�by SCHMIDT®

Blízko k zákazníkovi díky perfektním slu�bám

Abychom vyhovìli vysokým kvalitativním standardùm moderní
výroby a legislativním pøedpisùm, jsou u lisovacích systémù
nutné pravidelné kalibrace a bezpeènostní zkou�ky podle
normy DIN ISO 9000 a pøedpisù úrazové prevence. Spoleènost
SCHMIDT Technology Vás podpoøí pøi dodr�ování tìchto
po�adavkù objemným servisním balíèkem. 

Kalibrace SCHMIDT® 
pro lisovací systémy PressControl SCHMIDT® 
Slu�ba zahrnuje:
• pøezkou�ení mìøicího systému
• kalibraci
• vystavení zku�ebního certifikátu vè. zku�ebního protokolu
• nálepku o kalibraci na stroji 

Bezpeènostní zkou�ka SCHMIDT®
pro v�echny lisovací systémy SCHMIDT® s typovou zkou-
�kou.
Slu�ba zahrnuje:
• zkou�ku podle ZH 1/456
• mìøení a kontrolu dvouruèního spínání
• mìøení dobìhu
• bezpeènostnì-technickou zkou�ku funkènosti
• v�eobecnou zkou�ku funkènosti
• vystavení zku�ebního protokolu
• nálepku o zkou�ce na stroji 

Pro systémy se svìtelnou závorou
• navíc zkou�ka podle ZH 1/281

Servisní linka
Ná� servis je Vám k dispozici ve v�ední dny od 7.15 do 16.00
hodin. Okam�itá telefonická pomoc a reakèní doba do 24
hodin u nás patøí ke standardu. Pøímé odevzdání nabídky na
splnìní rychlého servisního zákroku pøímo na místì sní�í Vá�
výpadek výroby na minimum. 
Ná� servis je k dispozici na telefonním èísle 
+49 (77 24) 89 90.

Express SCHMIDT® s

Na�e lisovací technologie pøijede k Vám do firmy. Express
SCHMIDT® je pøedvádìcí autobus, který obsahuje výbìr plnì
funkèních lisù a pøíslu�enství.

• Podívejte se na novinky v technologii spojování
• Získejte podrobný pøehled o na�ich produktech
• Neztrácejte èas a u�etøete cestovní výdaje
• Diskutujte o svých aplikacích s odborníky
• Provedení zkou�ek s Va�imi obrobky (po pøedchozí domluvì).
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TrainingCenter SCHMIDT®

Zprostøedkujeme �kolení

Odborná zpùsobilost Va�ich zamìstnancù zabezpeèí kvalitu
výrobkù a úspìch Va�í firmy. 
�kolicí centrum TrainingCenter SCHMIDT® k tomu významnì
pøispívá. Nabízíme �kolení, která úèastníky teoreticky a prak-
ticky optimálnì pøipraví na ka�dodenní práci s lisovacími sys-
témy SCHMIDT®. 
Spoleènost SCHMIDT Technology nabízí rozsáhlá u�ivatelská
�kolení a semináøe ke komplexním technologickým produktùm.
Jak samotná manipulace s produkty, tak i bezpeèné pou�ívání
øídicího a procesního softwaru patøí k obsahu tìchto uèebních
kurzù. 
Spoleènost SCHMIDT Technology tak zaruèuje vysoce kvalitní
produkty a jejich efektivní pou�ití na místì. 

Na�im zákazníkùm umo�òujeme maximální jistotu a trvalou
hospodárnost jejich investice.
V na�í spoleènosti je k dispozici celá øada �kolicích a seminár-
ních prostor s nejmodernìj�í prezentaèní technikou.

ServoPress SCHMIDT® 
Základy, ovládací plocha a para-
metrizování

Struktura systému
• Systémová architektura
• Ovládací prvky
• Manipulace

Integrované softwarové
nástroje
• Ovládací plocha
• Zadávání dat
• Vizualizace / vyhodnocování

procesù
• Øízení výrobních dat

Praxe
• Pøíklady
• Cvièení / seøizování
• Diagnóza chyb

Pøedpoklady: ovládání PC /
Windows 
Poèet úèastníkù: 4 a� 10 
Délka kurzu: 2 dny

SPC SCHMIDT®

Co je SPC 
• Základy
• Terminologie
• SPC ve spojovací technice

SPC v reálném èase
• Ovládací plocha
• Regulaèní karty
• Export dat
• Zpìtné sledování výroby

Praxe
• Cvièení 
Pøedpoklady: pøíslu�ný blok
kurzù PressControl a ovládání
Windows 
Poèet úèastníkù: 4 a� 10 
Délka kurzu: 1/2 dne

Automatizace SCHMIDT® 
Struktura lisovacích systémù

PLC editor 
• Základy / ovládací plocha
• Speciální vlastnosti, programo-

vací nástroje
• Operace vyhledávání, debug-

ger

Praxe
• Integrace aktorù/senzorù
• Schopnost komunikace se

sbìrnicemi
Pøedpoklady: znalosti PLC 
Poèet úèastníkù: 4 a� 6 
Délka kurzu: 2 dny

PressControl SCHMIDT® 3000

Struktura systému
• Struktura øídicí jednotky a

lisu
• Ovládací prvky
• Manipulace s jednotkou

Integrované øízení kvality
• Ovládací plocha
• Vizulizace / vyhodnocování

procesù

Praxe
• Pøíklady, diagnóza chyb 
Pøedpoklady: znalosti PC 
Poèet úèastníkù: 4 a� 10 
Délka kurzu: 1,5 dne

Termíny
Termíny kurzù a poplatky si
od nás mù�ete kdykoli
vy�ádat. Rádi Vám vypracu-
jeme individuální nabídku.

Obsah �kolení
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Na�e zastoupení ve svìtì

Austrálie
Bliss & Reels Co. Pty.
9 Kim Close
3105 AUS-Bulleen, Victoria
Tel. +61 (3) 98506666
sales@blissandreels.com.au

Benelux
Germo Techniek BV
Zwarte Zee 38-40
NL-3144 DE Maassluis
Tel. +31 (10) 5 93 72 60
gvdvoort@item-systems.nl

Èeská republika
Presston Ltd.
Bozetechova 50
CZ-61200  Brno
Tel. 000420 541 248 8535 
presston@presston-stroje.cz

Èína
Salzgitter Mannesmann Handel
GmbH
Shanghai Representative Office
Room 1119 Rui Jin Building
205 Mao Ming Nan Lu
Shanghai, 200020
Tel. +86 (21) 6473 0234
lu.binghe@szmh-group.com

Dánsko
I. Kjeldersgaard + Dannamand A/S
Baldershoj 1
2635  Ishoj
Tel. +45 (43) 99 80 00
info@kdtool.dk

Francie
Steinel S.A. 
Z.A.C. des Godets - N.E.
5, Rue Marius Hue
91370 Verrieres le Buisson
Tel. +33 (1) 69 30 21 70
info@steinel-sa.com

Indonésie
P.T. Supra Engineering
JI. Pecenongan No. 17 D
10710  RI-Jakarta
Tel. +62 (21) 3457469
supra-engineering@supra.co.id
Itálie
ataX s.r.l.
Via Carolina Romani 23
I-20091 Bresso (MI)
Tel. +39 (02) 61034861
info@atax.it

Japonsko
Naka Seiki Co. Ltd. 
2 � 17, 1-Chome, Kinda-Cho
Moriguchi
Tel. + 81 (6) 69 04 40 10
honsha@nakaseiki.co.jp

Ji�ní Korea
Tae Jin Industry Co. Ltd.
403 Kyungbok Building 
#330-5 Doksan 1-Dong, 
Kumchun-Gu,
ROK-Seoul
Tel. +82 (2) 894 88 39
taejin@schmidt.co.kr

Maïarsko
Eckerle BT Hungary
6200  Kiskörös
Dozsa Gy. ut 44
Tel. +36 (78) 511 400 
info.hu@eckerle-gruppe.com

Norsko
Stang Maskin AS
Olav Brunborgsvei 27
1376 Billingstad
Tel. +47 66 84 80 69 
post@stang-maskin.no

Polsko
Przedsiebiorstwo AMS Sp. z.o.o.
Jagodnik 17C
PL-58-100 Swidnica
Tel. +48 (74) 853 4715
ams@ams-at.pl

Portugalsko
Fluidotronica 
Equipamentos Industriais Lda. 
Lugar Porto de Carro R/C Centro
Sul - VILAR 
3720-148 Oliveira De Azeméis
Tel. +351 (256) 681 955 
fluidotronica@fluidotronica.com

Rakousko
Siems & Klein KG
Postfach 137, Großmarktstr. 10-12
A-1239 Wien
Tel. +43 (1) 61 008 
industrie@siems-klein.at

Rumunsko
Eckerle Romania S.R.L.
Bd. Muncil Nr. 1-15
RO-400641, Cluj-Napoca
Tel. +40 (264) 403 403 
info.ro@eckerle-gruppe.com.ro

�védsko
Deprag Scandinavia AB
Gap Sundins Väg 3
63346 Eskilstuna
Tel. +46 (16) 126110 
info@deprag.se

�výcarsko
SCHMIDT Technology GmbH
Gerbeackerstr. 8
3210 Kerzers
Tel. +41 (0) 317554071 
infoCH@schmidttechnology.ch

Singapur, Thajsko, Malajsie,
Filipíny
Bosch Rexroth PTE LTD
15 D  Tuas Road
Singapore 638520
Tel. +65 (6) 861 8733
info@boschrexroth.com.sg 

Slovensko
MTS, spol. s.r.o.
Kriva 53, SK-02755 Krivá
Tel. +421 (435) 819 111 
mts@mts.sk

Slovinsko
H+P CENTER d.o.o.
Brnçiçeva 13
1231 Ljubljana-Çrnuçe
Tel. +386 1 5632336
hrvoje@h-pcenter.si

�panìlsko
ATSI
Luis Merelo y Mas, 6
46023 Valencia
Tel. +34 (96) 337 04 00
atsi@atsi.es

Tchajwan
I-Hen Machine Co. Ltd. 
6F-9 No. 12, Lane 609, Sec. 5, 
Chung Hsin Road, San-Chung City 
Taipei 
Tel. +886 (22) 999 6766
ihenco@ms9.hinet.net

Turecko
Günmak Industrial Tool Pump and
Automation System Inc.
Toros Caddesi No: 78
TR-34846 K.Maltepe � Istanbul
Tel. +90 (216) 370 76 76
iguner@gunmak.com

USA
SCHMIDT Technology Corp.
Cranberry Corp. Center
280 Executive Drive
Cranberry Twp., PA 16066
Tel. +1 (724) 772 4600
info@schmidtpresses.com

Velká Británie
SCHMIDT Technology Ltd
Unit 14/18
The Markham Centre
Theale, Reading
RG7 4PE
Tel. +44 (118) 93 05-464
sales@schmidttechnology.co.uk

Adresy dceøiných spoleèností a zastoupení
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SCHMIDT Technology
Takto najdete cestu k nám 
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SCHMIDT Technology Ldt., UK

SCHMIDT Technology GmbH, Niederlassung Schweiz

SCHMIDT Technology
Takto najdete cestu k nám 


